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EDITAL N° 10023766 — PARA PRE-QUALIFICAGAO DE EMPRESAS PARA A
HOMOLOGAGAO DE CALGADOS DE SEGURANGA (EPI).

CAPITULO | - DO OBJETO

Artigo 1° - O presente Edital para pré-qualificacdo rege-se pela Lei 13.303/2016 e pelo
REGULAMENTO DE LICITACOES, CONTRATOS E DEMAIS AJUSTES DA
COMPANHIA DO METROPOLITANO DE SAO PAULO — METRO, e tem por objeto
estabelecer condi¢cdes e critérios para a certificacdo de empresas interessadas em
submeter-se a processo de desenvolvimento e homologagdo de produtos para futura
aquisicdo pela COMPANHIA DO METRO.

Paragrafo unico — Entende-se por desenvolvimento e homologagcdo de produto a
submissao de produto ou material especifico ndo encontrado no mercado, que necessite
ser fabricado ou adequado as finalidades determinadas pela COMPANHIA DO METRO e
produto ou material que, embora existente no mercado, necessite ser testado para a sua
adequacao as finalidades determinadas pela COMPANHIA DO METRO.

Artigo 2° — A COMPANHIA DO METRO torna publico aviso especifico para a certificacdo
dos produtos abaixo, cujo processamento é regido pelo presente Edital:

ITEM

CODIGO E DESCRICAO DO MATERIAL

01

10028600 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 37.

02

10028601 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 38.

03

10028602 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 39.

04

10028603 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 40.

05

10028604 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 41.

06

10028605 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 42.

07

10028606 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 43.

08

10028607 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 44.

09

10028608.-.CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 36.

10

10028609.-.CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 45.

11

10028610.-.CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 35.

12

10028611 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 46.

13

10028612 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 47.

14

10028613 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 33.

15

10028614 - CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 34.

16

10055584 - CALCADO OCUPACIONAL, EM MICROFIBRA, N° 48.

17

10060456 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 33

18

10028588 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 37

19

10028589 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 38

20

10028590 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 39

21

10028591 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 40

22

10028592 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 41

23

10028593 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 42

24

10028594 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 43

25

10028595 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 44

26

10028596 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 36

27

10028597 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 45

28

10028598 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 46

29

10028599 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 47

30

10051233 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 34

10060457 - CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 35

32

10060458 - CALCADO DE SEGURANCA, EM MICROFIBRA, COM BIQUEIRA DE COMPOSITE, N° 48

Artigo 3° — O cadastro técnico, objeto do presente Edital, ndo substitui, mas completa, no
que concerne a qualificagcéo técnica, o registro da empresa no Cadastro de Fornecedores
da COMPANHIA DO METRO ou outro por ela utilizado, destinado a habilitacdo em
licitagdes.

Artigo 4° — O desenvolvimento e homologacéo serdo executados de acordo com as
caracteristicas e processos descritos no(s) Documento(s) Técnico(s) - Anexo lll, que
sera(&o) fornecido(s) aos interessados juntamente com copia do Aviso de que trata o artigo
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13, | do presente Edital.

Paragrafo Unico — Para o presente processo de homologagdo e em fungdo dos
requisitos técnicos especificos necessarios, o Anexo lll apresenta um rol detalhado de
quais testes deverao ser executados e onde deverao ser realizados. Os Documentos
Técnicos — Anexo lll que descrevem o produto a homologar também contém os
procedimentos dos testes, bem como as condigdes e locais de execugcdo e os
parametros de aceitagédo e aprovacgao.

Artigo 5° — Todos os custos inerentes ao desenvolvimento tecnolégico e homologacao de
produtos correrdo por conta das respectivas empresas interessadas, estando aqui
inclusas, quando couber e definido nos Documentos Técnicos — Anexo lll, as despesas
associadas a contratagdes de centros e/ou laboratérios de pesquisa independentes.

Artigo 6° — A pré-qualificagdo tera validade de 1 (um) ano, no maximo, podendo ser
atualizada, conforme critérios de recertificagao definidos no Documento.

Artigo 7° - Para solicitagéo de esclarecimentos de duvidas, entrar em contato através dos
e-mails: ecasagrande@metrosp.com.br e lucas.moura@metrosp.com.br, com o assunto:
Edital N° 10023766 - PARA PRE-QUALIFICACAO DE EMPRESAS PARA A
HOMOLOGAGCAO DE CALCADO DE SEGURANCA (EPI).

Artigo 8° - As respostas da COMPANHIA DO METRO aos esclarecimentos solicitados
conforme descrito acima serdo disponibilizadas por meio de dados eletrénicos, no site
www.metro.sp.gov.br.

CAPITULO Il - CONDIGOES DE PARTICIPAGAO

Artigo 9° — Poderao participar do cadastramento, apresentando a documentagao exigida,
empresas juridicamente constituidas, que demonstrem experiéncia técnica e capacidade
produtiva, e que atendam todas as condigbes estabelecidas neste Edital.

Artigo 10° — Nao poderédo participar do cadastramento empresas que estejam impedidas
ou suspensas para participar de licitacdes e contratar com a COMPANHIA DO METRO, e
consequentemente, com a Administragdo do Estado de Sao Paulo, bem como aquelas
que tenham sido declaradas inidbneas por ato do Poder Publico em qualquer de suas
esferas de Governo.

Artigo 11° — Poderédo participar do cadastramento as empresas estrangeiras que nao
funcionem no Brasil, que tenham representantes na forma da Lei, com poderes para
praticar todos os atos decorrentes do cadastramento além dos poderes de receber citagdo
e responder administrativa ou judicialmente.

Artigo 12° - Serdo impedidas de participar da presente pré-qualificagao:
§ 1° As empresas que nao atenderem todas as exigéncias deste Edital e seus anexos.
§ 2° As empresas que tenham sido condenadas por sentenga transitada em julgado a
pena de proibicdo de contratar com o Poder Publico devido a pratica de crimes
ambientais, conforme disciplinado no art. 22 inciso Ill da Lei n® 9.605, de 12/02/1998.
§ 3° As pessoas fisicas que tenham sido condenadas por sentenga transitada em
julgado, a pena de interdicdo de direitos devido a pratica de crimes ambientais,

conforme disciplinado nos art. 8 inciso Il e art. 10 da Lei n° 9.605, de 12/02/1998.

§ 4° As empresas que estiverem impedidas de licitar ou contratar com a Administragéo
Publica do Estado de S&o Paulo ou com qualquer de seus érgaos descentralizados;

§ 5° Seréo também impedidas de participar, com base no Regulamento de Licitages,
Contratos e Demais Ajustes da COMPANHIA DO METRO e nos termos da Lei federal
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n® 13.303/16, as empresas ou pessoas fisicas, a depender do caso, que:

a) o administrador ou sécio detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital
social seja diretor ou empregado da COMPANHIA DO METRO;

b) tenham sido suspensas pela COMPANHIA DO METRO;

c) tenham sido declaradas inidoneas pela Uniao, por Estado, pelo Distrito Federal
ou pela unidade federativa a que esta vinculada a COMPANHIA DO METRO,
enquanto perdurarem os efeitos da sangao;

d) sejam constituidas por sécio de empresa que estiver suspensa, impedida ou
declarada inidénea;

e) o administrador seja socio de empresa suspensa, impedida ou declarada
inidonea;

f) sejam constituidas por s6cio que tenha sido sécio ou administrador de empresa
suspensa, impedida ou declarada inidénea, no periodo dos fatos que deram ensejo
a sangao;

g) o administrador tenha sido sécio ou administrador de empresa suspensa,
impedida ou declarada inidénea, no periodo dos fatos que deram ensejo a sangio;

h) tiverem, nos seus quadros de diretoria, pessoa que participou em razao de
vinculo de mesma natureza, de empresa declarada inidénea.

i) sejam empregados ou dirigentes da COMPANHIA DO METRO:
j) que tenham relagao de parentesco, até o terceiro grau civil com:
k) dirigente da COMPANHIA DO METRO, assim entendidos seus administradores;

l) empregado da COMPANHIA DO METRO cujas atribuicdes envolvam atuagdo na
area responsavel pela licitacdo ou contratagdo e as geréncias envolvidas no
processo

m) autoridade do Governo do Estado de Sao Paulo a que a COMPANHIA DO
METRO esteja vinculada.

n) o proprietario, mesmo na condi¢&o de sdcio, tenha terminado seu prazo de gestao
ou rompido seu vinculo com a COMPANHIA DO METRO ha menos de 6 (seis)
meses.

CAPITULO Ill - DOCUMENTOS PARA O CADASTRAMENTO

Artigo 13° — O desenvolvimento e homologagdo do produto serd processado
individualmente para cada empresa, mediante cadastramento prévio que atenda o
seguinte procedimento:

I — O aviso de convocagdo para Pre-Qualificagdo sera publicado no site
www.metro.sp.gov.br, podendo a COMPANHIA DO METRO, mediante justificativa,
publicar em outros meios de comunicagéao;

Il - O requerimento para cadastramento a ser elaborado conforme modelo Anexo |,
deste Edital, devera ser entregue A/C Geréncia de Suprimentos e Contratos
Operacionais — GSO (Departamento GSO/SOI/MEC), no Protocolo Geral do Metrd
situado na Rua Boa Vista, 175, térreo — Sao Paulo/SP, ou por e-mail para os
seguintes enderegos: gsoengenhariamateriaisemt@metrosp.com.br;
ecasagrande@metrosp.com.br, acompanhado dos seguintes documentos:
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a) Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, acompanhado de prova
dos administradores em exercicio, devidamente registrados na Junta Comercial ou
Cartdrio de Registros competente;

b) Prova de inscricao no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNPJ;

¢) Documento “CHECK LIST” QF-10023766 , preenchido da pagina 9 a pagina
15;

d) Documentos técnicos (catalogos, desenhos etc.) quanto ao processo produtivo e
0s requisitos técnicos.

e) Organograma da estrutura funcional, administrativa e técnica que sera
responsavel pelo acompanhamento e execugdo dos procedimentos relativos ao
cadastramento especifico.

§ 1° Para fins de comprovagdo dos documentos indicados nas alineas acima, a
requerente podera apresentar documentos de terceiros, desde que comprovado a
sucessdo ou transferéncia de tecnologia para a interessada, mediante apresentacao
de documentos habeis para tanto, e devidamente registrados.

§ 2° Toda e qualquer documentagdo apresentada, a exceg¢do da documentagao
técnica, devera ser em lingua portuguesa. Caso seja apresentada em lingua
estrangeira, devera estar acompanhada de tradugao juramentada. No caso de empresa
estrangeira, além da tradugdo juramentada, os documentos, que poderdo ser
substituidos por documentos equivalentes segundo legislagado propria, deverado estar
autenticados pelos respectivos consulados.

§ 3° Na eventualidade do pais da empresa estrangeira ter firmado Convencéo de
Cooperagao Juridica em Matéria Civil, Comercial, Trabalhista e Administrativa com o
Brasil, a autenticagao dos documentos pelos respectivos consulados fica dispensada,
devendo ser apresentada original da referida Convencgéo, cuja autenticagdo sera feita
no momento da apresentacdo dos documentos.

§ 4° Todos os documentos deverdo ser apresentados em sua forma original ou copia
autenticada, podendo a autenticagéo a ser feita pelo servidor mediante a apresentagéo
da original.

§ 5° As empresas estrangeiras que ndo funcionem no Brasil deverdo apresentar os
documentos equivalentes de seus paises de origem ou declaragao de inexisténcia de
documentos equivalentes.

Artigo 14° — A COMPANHIA DO METRO poderé, se assim entender necessario, efetuar
visitas as dependéncias industriais das requerentes para fins de avaliagao técnica quanto

ao dominio do processo produtivo (pessoal técnico), assisténcia dos equipamentos para
producdo, maquinas e dos dispositivos.

CAPITULO IV - HOMOLOGAGAO DO PRODUTO

Artigo 15° — Concluido o processo de homologacédo, sera emitido “Certificado de Pré-
qualificacdo” do produto as requerentes aprovadas.

Artigo 16° — O “Certificado de Pré-qualificagcdo” sera publicado no site
www.metro.sp.gov.br, e notificadas as requerentes via e-mail ou carta enviada por correio.

Artigo 17° — N&o sera permitida a transferéncia do Certificado de Pré-qualificagdo a
terceiros, exceto com casos comprovados de sucessdo ou transferéncia de tecnologia
mediante apresentacdo da documentagao comprobatéria, devidamente registrada.

Artigo 18° — A homologagao nao se revestira de carater de exclusividade, sendo que a
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COMPANHIA DO METRO adquirird os produtos homologados por meio de certame
licitatorio de qualquer empresa participante que ofereca produtos homologados,
acompanhado do “Certificado de Pré-qualificagao”.

CAPITULO V - SANGOES ADMINISTRATIVAS

Artigo 19° - No caso de descumprimento de obrigagcbes descritas neste Edital e seus
anexos pela empresa interessada, a COMPANHIA DO METRO, dependendo da gravidade
do fato, e ressalvados os casos previstos no paragrafo unico do artigo 393 do Cadigo Civil
Brasileiro, podera independentemente de a qualquer momento exercer o seu direito de
rescindir ou cancelar o Certificado de Pré-qualificagdo e aplicar, cumulativa ou
isoladamente, as seguintes penas, com respectiva anotagdo no Cadastro:

§ 1° Adverténcia, por infragdo leve que ndo cause leséo efetiva ou potencial ao
interesse publico e a COMPANHIA DO METRO;

§ 2° Suspensé&o temporaria de participacéo em licitacdo e impedimento de contratar a
COMPANHIA DO METRO, cuja duracgédo sera definida em fungéo da gravidade do(s)
ato(s) praticado(s), por prazo nao superior a 2 (dois) anos.

§ 3° A pratica de atos que atentem contra o patriménio publico nacional ou estrangeiro,
os principios da administracdo publica, o CODIGO DE CONDUTA E INTEGRIDADE
DA COMPANHIA DO METRO - acessivel através do site oficial Conduta e Integridade,
ou que de qualquer forma venham a constituir fraude ou corrupgdo, durante a pré-
qualificagdo, sera objeto de instauragcdo de processo administrativo de
responsabilizacao nos termos da Lei Federal n° 12.846/2013, do Decreto Estadual n°
60.106/2014, sem prejuizo da aplicacao das sancgbes administrativas previstas
Regulamento de Licitagdes, Contratos e Demais Ajustes da COMPANHIA DO METRO
e no Codigo de Conduta e Integridade da Companhia do Metrd, devendo a interessada
abster-se da pratica de qualquer ato de corrupgéo, imoral, antiético, desleal ou de ma-
fé.

§ 4° O cabimento das sangdes estabelecidas nesta cldusula serd analisado em
processo administrativo sancionatério nos termos do Titulo IX do Edital DE
CONTRATAGOES.

CAPITULO VI - DISPOSIGOES FINAIS

Artigo 20° - A COMPANHIA DO METRO podera, a qualquer tempo, revogar este Edital,
sem que caiba qualquer indenizacgéo as interessadas.

Artigo 21° — O presente Edital, bem como as clausulas e condi¢des do contrato, poderao
ser modificados pela COMPANHIA DO METRO, a qualquer tempo, objetivando o
atendimento de situagbes que porventura ndo tenham sido previstas e que atendam ao
interesse publico.

§ 1°— Eventuais alteragdes deste Edital serao publicadas no site www.metro.sp.gov.br.

Artigo 22° — Do indeferimento do pedido de cadastramento, cabera Recurso
Administrativo, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis contados do recebimento do documento
de indeferimento, que podera ser entregue A/C Geréncia de Suprimentos e Contratos
Operacionais — GSO (Departamento SOI/MEC), no Protocolo Geral do Metré situado
na Rua Boa Vista, 175, térreo — Sao Paulo/SP, ou por e-mail para os seguintes
enderecos: gsoengenhariamateriaisemt@metrosp.com.br;
ecasagrande@metrosp.com.br; lucas.moura@metrosp.com.br.

Artigo 23° — O indeferimento do pedido de pré-qualificagdo ndo impede que o requerente
apresente novo requerimento.

Artigo 24° - Os documentos que estejam validos no Certificado de Pré-qualificagdo nao
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precisarao ser novamente apresentados durante a licitagéo

Artigo 25° — O presente Edital foi aprovado na Reunido de Diretoria da COMPANHIA DO
METROPOLITANO DE SAO PAULO — METRO ocorrida no dia 08/07/2026, e entrara em
vigor a partir de sua publicagao no site www.metro.sp.gov.br, podendo a COMPANHIA DO
METRO, mediante justificativa da area técnica responséavel, publicar em outros meios de
comunicacgao.

Artigo 26° — Acompanha este Edital, como Anexo |, modelo de Requerimento para futuro
pré-cadastramento das empresas interessadas; como Anexo Il “CHECK LIST” —
QF-10023766; €, como Anexo |l o Documento Técnico IC-9.00.00.00/9B6-001 Revisao

0. LUIS ALBERTO Assinado de forma digital
FERREIRA E:;;;SEAALBERTO

DIAZ:2849578010 DIAZ:28495780100
Dados: 2026.07.14 10:40:02

0 -03'00'
LUIS ALBERTO FERREIRA DIAZ
Gerente de Contratagbes e Compras

ANEXO |
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MODELO DE REQUERIMENTO PARA CADASTRAMENTO
(em papel timbrado da empresa)

Local e data

COMPANHIA DO METROPOLITANO DE SAO PAULO - METRO
Sao Paulo - SP.

Edital N° 10023766 — PARA PRE-QUALIFICACAO DE EMPRESAS PARA A HOMOLOGAGAO
DE CALGADO DE SEGURANGA (EPI).

Prezados Senhores

Apds exame do Edital para pré-qualificagdo de empresas interessadas em submeter-se a processo
de desenvolvimento e homologagao de produtos para futura aquisi¢do pela COMPANHIA DO
METRO e de seu anexo, apresentamos os documentos ali exigidos visando nossa qualificacdo
técnica e juridica para o desenvolvimento tecnoldgico e homologagao de produto a seguir
identificado:

Estamos cientes que o atendimento a este Edital importa na aceitagédo incondicional da legislagdo
em vigor.

No caso de sermos qualificados, concordamos com os prazos de desenvolvimento e homologagéo
a serem estabelecidos pela COMPANHIA DO METRO.

Confirmamos, ainda os seguintes dados:

- Razéo Social Completa:

- Enderego completo:

- CEP:

- CNPJ:

- Inscricdo Estadual:

- Nome da pessoa para contato:
- Telefone/ramal:

- E-mail:

(assinatura do Responsavel Legal)
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ANEXO Il

“CHECK LIST” — QF-10023766.

(DOCUMENTO APARTADO)
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ANEXO Il

DOCUMENTO TECNICO
IC-9.00.00.00/9B6-001 REVISAO 0

(DOCUMENTO APARTADO)
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REVISAO

~ -l CODIGO
COMPANHIA DO METROPOLITANO DE SAO PAULO
coupania 00 wEROPOLITAN 02 520 Pauto | | METRO | .

Rua Augusta, 1626 - CEP 01304-001 - Fone (011) 3371-7411 - Fax (011) 3283-5228 EMISSAO FOLHA
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1. OBJETIVO

Identificar Proponentes (Fornecedores ou Fabricantes) especializados e capacitados
para confeccionar e fornecer calgados de seguranga (sapatos e botas) destinados
aos funcionarios da operacao do Metrd, atendendo as especificagdes técnicas do
Metré e aos requisitos deste documento, alinhado as diretrizes internas de
homologacéo (pré-qualificagao).

2. CONSIDERAGOES INICIAIS

2.1 O questionario de autoavaliagao “Check-List” a ser preenchido pelo Proponente,
abrange competéncia técnica, infraestrutura, sistema da qualidade, sustentabilidade
e atendimento aos requisitos técnicos dos calgados ocupacionais de seguranga.

2.2 Quando houver subcontratacdes, estas devem ser previamente informadas ao Metro;
a substituicdo de subcontratadas durante a validade da homologagao nao &
permitida, salvo aprovagao prévia do Metrd, com a indicagao das etapas
terceirizadas e das respectivas empresas subcontratadas, para que também sejam
avaliadas.

a) Quais sao as etapas terceirizadas, €;

b) Quais sdo as empresas subcontratadas, para que também sejam avaliadas
pelo Metro.

2.3 ANALISE DOS RESULTADOS

2.3.1 Cabe ao Metrd efetuar a validagao do resultado desta autoavaliagao,
ratificando ou retificando o “Check-List”, por meio de analise documental e
visita(s) técnica(s) realizada(s) nas dependéncias disponibilizadas pelo
Proponente. O Metré podera concluir que o Proponente é qualificado
(empresa e/ou subcontratadas atendem aos requisitos técnicos propostos) ou
nao.

2.3.2 Caso o resultado indique “Nao Qualificado”, o Metr6 informara os fatores
determinantes (ndo conformidades) e os pontos de melhoria correspondentes,
sugerindo eventuais acdes corretivas. Apds a implantagao dessas melhorias,
o Proponente podera solicitar nova avaliacao.
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3. RESPONSABILIDADES DO PROPONENTE E DO METRO

3.1 CABERA AO METRO

3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.14

3.1.5

Analisar e avaliar as respostas apresentadas no “Check-List” e comunicar ao
Proponente o resultado da avaliagédo, destacando:

Os motivos das classificagcdes “nao atende” e “atende parcialmente”, com os
respectivos pontos de melhoria;

As nao conformidades identificadas, em caso de nao qualificagao,
apresentando exemplos de modelos e resultados esperados.

Designar representantes para realizagao de Visitas Técnicas nas
dependéncias do Proponente e/ou de terceiros, com o propdsito de verificar e
validar as informacgdes declaradas no “Check-List”, em diferentes etapas:

Visita Inicial: Verificagao in loco com o objetivo de comprovar a veracidade
das informagdes fornecidas pelo Proponente, confirmando ou retificando seu
conteudo.

Visita(s) Complementar(es): Realizadas apds a implementagcao das agdes
corretivas pelo Proponente, visando verificar os pontos de melhoria
identificados na visita anterior.

Manter o sigilo e confidencialidade sobre todas as informagdes pertinentes a
etapa de avaliagao compartilhadas pelo Proponente.

3.2 CABERA AO PROPONENTE

3.2.1

3.2.2

3.2.3

Preencher o “Check-List”, com informacdes veridicas, e envia-lo ao Metrd
para avaliagdo/validagao.

Apresentar ao Metré a documentacdo comprobatéria que sustente as
respostas fornecidas no “Check-List”, bem como prestar esclarecimentos
formais adicionais quando solicitados.

Viabilizar a Visita Técnica Inicial de representantes do Metrd, agendando com,
no minimo, 15 dias de antecedéncia em relagao a data desejada e
disponibilizando suas dependéncias e/ou as de terceiros para recepc¢ao da
equipe.
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3.2.4 Viabilizar Visita(s) Técnica(s) Complementar(es), quando o resultado anterior
indicar “Nao Qualificado”, apds a implementacéo das ag¢des corretivas nos
pontos de melhoria observados.

NOTA: A realizacdo da(s) Visita(s) Técnica(s) Complementar(es) depende do
interesse do Proponente em prosseguir com o referido processo de pré-
qualificagdo (Homologacéo).

4. LEGISLAGAO, NORMATIZAGAO E BOAS PRATICAS

Além dos aspectos especificos abordados no “Check-List”, o Metrd espera que o(s)
produto(s) objeto deste documento, em especial o processo de fabricagédo e os
recursos associados (humanos e materiais), sejam desenvolvidos em conformidade
com os seguintes principios norteadores:

4.1 Legislacdo vigente, englobando requisitos trabalhistas, de saude e seguranga
ocupacional e meio ambiente, bem como o atendimento integral as Normas
Regulamentadoras aplicaveis, com destaque para a NR 6 — Equipamentos de
Protecao Individual, que estabelece critérios para o Certificado de Aprovagao (CA)
dos calgados de seguranga e o cumprimento de suas exigéncias legais.

4.2 Normas técnicas de reconhecida autoridade (ABNT / ISO) aplicaveis ao setor
calcadista, com énfase em:

» Controle da qualidade intrinseca dos materiais € componentes;

> ldentificacao e rastreabilidade dos insumos, processos e lotes de
producao;

» Conformidade com normas como ABNT NBR ISO 20344, 20345 e 20347,
referentes a métodos de ensaio, requisitos de desempenho, protecéo e
seguranca.

4.3 Sistema de Gestao da Qualidade (SGQ) robusto, abrangendo:
» Praticas estruturadas de melhoria continua;

» Metodologias adequadas para controle, medigao e monitoramento dos
processos produtivos;

» Gestao de ndo conformidades, agdes corretivas e preventivas;

FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetdo ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
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Registros, evidéncias e documentagao que garantam a confiabilidade e
rastreabilidade das operagdes.

4.3.1 Boas Praticas de Fabricagao (BPF) aplicadas ao setor de calgados de
seguranga, orientadas pelos principios de sustentabilidade corporativa
(critérios ESG/ASG), incluindo:

>

>
>
>

Uso racional e seguro de matérias-primas, solventes e adesivos;
Minimizacao de impactos ambientais durante a produgéo;
Processos limpos e controle de emissées (VOC);

Condi¢des adequadas de ergonomia, seguranga e saude aos
colaboradores envolvidos.

4.3.2 Atendimento as normas de desempenho, rotulagem e conservagao aplicaveis
aos calgados de seguranga, compreendendo:

>

>

Rotulagem obrigatéria (tamanho, lote/OP, categoria de protegao, CA,
caracteristicas normativas);

Solidez de cor em componentes internos/externos, quando aplicavel;

Estabilidade dimensional e resisténcia mecanica de materiais (ex.: tragao,
rasgo, abrasao);

Requisitos de conforto, respirabilidade e desempenho funcional;

Conformidade com caracteristicas especificas do produto, como
antiderrapante, absorcao de impacto, resisténcia a hidrocarbonetos,
perfuracao, propriedades elétricas, impermeabilidade, entre outras
definidas pelas normas de calgados.

4.3.3 Quando necessario empregar normas nao citadas explicitamente nesta
especificacdo, o Proponente deve comprovar a compatibilidade das normas
adotadas, para aprovacgao prévia do Metrd

4.3.4 O Metr6 recomenda a utilizagdo das normas relacionadas a seguir (Tabela 1),
sem, contudo, restringir-se a elas, uma vez que poderao ser necessarias
normas adicionais.
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ITEM NORMA DESCRIGAO
1 ABNT NBR ISO 9000 Sistemas de gestédo da qualidade - Fundamentos e
vocabulario.
2 ABNT NBR ISO 9001 Sistemas de gestdo da qualidade — Requisitos.
3 ABNT NBR ISO 10004 Gestao da qualidade — Satisfagao do cliente — Diretrizes
para monitoramento e medicao
4 |ABNT NBR ISO 11226 Ergonomia — Avaliagcao de posturas estaticas de trabalho
5 |ABNT NBR ISO 11228-2 |Ergonomia — Movimentagdo manual — Parte 2: Empurrar e
puxar
6 ABNT NBR ISO 11228-3 |Ergonomia — Movimentagdo manual — Parte 3:
Movimentacao de cargas leves em alta frequéncia de
repeticao
7 |ABNT NBR ISO 14001 Sistemas de gestdo ambiental — Requisitos com orientagbes
para uso
8 ABNT NBR ISO 14002-1 |Sistemas de gestdo ambiental - Diretrizes para o uso da
ABNT NBR ISO 14001 para abordar aspectos e condi¢des
ambientais dentro de uma area de tematica ambiental - Parte
1: Geral
9 ABNT ISO/TS 20646 Diretrizes ergondmicas para a otimizagéo das cargas de
trabalho sobre o sistema musculoesquelético
10 |[I1SO 45001 Sistemas de gestédo de saude e seguranga ocupacional -
Requisitos com orientagdo para uso
11 |SA8000: 2014 Social Accountability International — Responsabilidade Social
8000 — Norma Internacional
12 |NR-6 (EPI) Certificacédo (CA) para calgados de seguranca.
13 |ABNT NBR ISO 20344 Equipamentos de protecgao individual — Métodos de ensaio
para calgados de protegao.
14 |ABNT NBR ISO 20345 Equipamento de protecao individual — Calgado de seguranca
15 |ABNT NBR ISO 20347 Equipamento de protegao individual — Calgado ocupacional
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ndo metalicas

16 |ABNT NBR ISO 22568 -2 | Protetores de pernas e pés - Requisitos e métodos de
ensaios para componentes de calgados - Parte 2: Biqueiras

17 |ABNT NBR ISO 13937 [Téxteis - Propriedades de rasgamento de tecidos - Parte 2:
Determinagao da forga de rasgamento de corpos de prova de
rasgo simples (método do rasgo unico)

INSTRUGOES DE PREENCHIMENTO

5.1 O preenchimento do Check-List (t6pico 6) deve ser acompanhado e/ou

supervisionado por representante do Proponente com cargo em nivel de

geréncia

5.2 As informacgdes prestadas devem expressar fielmente a realidade do Proponente
quanto a expertise e a infraestrutura dedicadas ao objeto da pré-qualificagao.

5.3 O questionario deve ser devolvido completo, sem omissdes, e todas as folhas

devem ser rubricadas pelo(s) responsavel(is).

5.4 Podem ser anexadas folhas complementares ao questionario com:

a) Evidéncias das respostas “Atende” e “Atende parcialmente.

b) Documentos comprobatérios do Sistema de Gestao da Qualidade;

c) Documentagéo técnica pertinente (catalogos, relatorios, registros

fotograficos);

d) Comentarios do Proponente quando excederem o espacgo reservado

NOTA: Cada folha anexa deve ser identificada com o numero da pergunta ou

topico a que se refere.

5.5 Para quaisquer esclarecimentos adicionais, quanto a eventuais duvidas ou

omissoes, consultar:

» Desenvolvimento e Qualificacdo de Fornecedores

» Sigla: GSO/SOI/MEC
» Telefone: (11) 2794-7138

> e-mail: gseengenhariamateriaisemt@metrosp.com.br

Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetdo ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
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6. “Check-List” — LISTA DE VERIFICAGOES
6.1 IDENTIFICACAO DO PROPONENTE
Razao Social: CNPJ:
Enderego Numero
Cidade: CEP:

Nome do contato:

Cargo / Fungao

E-mail

Telefone:

6.2 MOTIVO DA AVALIACAO

[]

Qualificagao

L]

Requalificacdo

N

Qualificagdo de novo produto

]

Auditoria Técnica

6.3 LEGENDA PARA RESPOSTA DO “Check-List”

A Atende NA Ndo atende
AP Atende parcialmente NAP Ndo aplicavel
FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetdo ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
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6.4 OBJETO
ITEM Ecs?g'&?E DESCRICAO

01 10028600 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 37.

02 10028601 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 38.

03 10028602 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 39.

04 10028603 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 40.

05 10028604 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 41.

06 10028605 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 42.

07 10028606 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 43.

08 10028607 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 44.

09 10028608 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 36.

10 10028609 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 45.

11 10028610 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 35.

12 10028611 | CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 46.

13 10028612 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 47.

14 10028613 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 33.

15 10028614 |CALCADO OCUPACIONAL; EM MICROFIBRA; N° 34.

16 10055584 | CALCADO OCUPACIONAL, EM MICROFIBRA, N° 48.

17 10060456 |CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 33

18 10028588 |CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 37

19 10028589 |CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 38

20 10028590 |CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 39

21 10028591 |CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 40

22 10028592 |CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 41

23 10028593 |CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 42
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24 10028594 | CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 43
25 10028595 | CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 44
26 10028596 |CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 36
27 10028597 | CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 45
28 10028598 | CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 46
29 10028599 |CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 47
30 10051233 | CALCADO DE SEGURANGCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 34
32 10060457 | CALCADO DE SEGURANCA; EM MICROFIBRA; COM BIQUEIRA DE COMPOSITE; N° 35
33 10060458 | CALCADO DE SEGURANCA, EM MICROFIBRA, COM BIQUEIRA DE COMPOSITE, N° 48
Tabela 2: Relacao de Materiais Analisados
6.5 QUESTIONARIO
ITEM REQUISITOS INICIAIS CHECK
1 Existe procedimento formal para analise critica dos contratos?
5 A empresa possui Certificado de Aprovagao (CA), valido e vigente, emitido pelo Ministério do
Trabalho e Emprego (MTE), em conformidade com a NR-6?
3 A empresa possui atestados de capacitagéo técnica que comprovem o fornecimento de
produtos similares ao objeto do presente cadastro (calgado ocupacionais de seguranga)?
ITEM | MATERIA-PRIMA UTILIZADOS NA CONFECQAO DE CALCADO DE SEGURANCA | CHECK
Existem procedimentos formais e especificagcdes técnicas para a aquisicdo das matérias-primas
4 utilizadas na confeccéo do calgado de seguranga, tais como: material do cabedal; material do
solado; material da palmilha; espumas viscoelasticas; tecidos absorventes e adesivos?
5 Ha procedimentos formalizados para a inspegédo dos materiais utilizados na confecgao do
calcado de seguranga?
6 Os fornecedores de matérias-primas sado previamente avaliados segundo critérios definidos
(avaliagao de fornecedores)?
7 As aquisigbes sdo realizadas junto a empresas que disponibilizam certificados e/ou laudos de
conformidade e composigéo dos materiais fornecidos?
8 As matérias-primas estao devidamente identificadas e armazenadas de forma adequada,
protegidas contra contaminacéo, umidade e exposicao a luz?
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9 Sao realizados ensaios e/ou emitidos laudos técnicos (préprios ou por meio de laboratérios
acreditados) para avaliagdo das matérias-primas utilizadas?
ITEM ENGENHARIA DE PRODUTO E PROCESSO CHECK
10 O proponente possui responsavel técnico designado para o desenvolvimento e a manutencéo
dos modelos de calgado de seguranga?
11 O projeto atende aos requisitos da norma ABNT NBR ISO 203457
Existem desenhos técnicos, fichas técnicas e especificagées que definem de forma clara os
12 materiais do cabedal, solado, forro e palmilha; o tipo e o material da biqueira; os processos de
fabricagdo; bem como os requisitos dimensionais e funcionais?
13 Sao produzidas amostras ou lotes piloto para aprovagao formal antes do inicio da confecgéo do
lote de produgéo?
14 Ha controle de versdo de fichas técnicas, fichas de processo e instrugdes de
costura/acabamento?
15 A area de engenharia define e acompanha a realizagé&o dos ensaios de tipo e de validagéo dos
produtos?
17 Existe plano de inspegao e ensaio (no recebimento, durante o processo e na inspegéo final),
com critérios de aceitagéo claramente definidos?
ITEM RASTREABILIDADE E CONTROLE DA PRODUGAO CHECK
18 O fabricante possui processo produtivo formalmente definido, com fluxograma das etapas de
corte, costura, montagem, injecdo, acabamento e embalagem?
Os controles adotados permitem a rastreabilidade por lote das matérias-primas e dos
19 componentes criticos (cabedal, solado, biqueira, palmilha, colas), incluindo identificagédo e
rastreabilidade por lote?
20 Os registros formais da produgdo, contém (numero de ordem de produgdo (OP); quantidade
produzida; quantidade rejeitada; motivo de rejeigao; liberagdo do controle da qualidade)?
Os instrumentos de medic¢ao (tais como paquimetros para aviamentos/metrologia de etiquetas,
21 dinamo6metros de costura, entre outros) sdo calibrados por empresas acreditadas na RBC e
identificados quanto ao prazo de validade da calibragdo?
22 Os certificados de calibragdo sdo devidamente arquivados e mantém rastreabilidade com os
respectivos instrumentos de medicao?
23 Existem procedimentos formalizados de manutengao preventiva e corretiva para as maquinas e
0s equipamentos produtivos (maquinas de costura, corte, bordado/estamparia, entre outros)?
o4 As intervencdes de manutencéo realizadas sdo devidamente registradas, permitindo a
rastreabilidade e o histérico dos equipamentos
ITEM SEGURANGCA, ERGONOMIA E DESEMPENHO CHECK
o5 Os calgados ocupacional e de segurancga oferecidos pelo proponente proporcionam prote¢céo
eficaz ao usuario, atendendo as exigéncias normativas e as condi¢des reais de trabalho?
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26 O calgado apresenta formato anatdmico adequado, conforme a numeracéo padrao aplicavel?
27 Os materiais utilizados apresentam durabilidade compativel com a aplicagdo operacional
prevista?
ITEM LABORATORIO / CONTROLE DE QUALIDADE CHECK
8 O proponente dispde de laboratério interno para a realizagao de ensaios de controle da
qualidade?
29 Os ensaios sdo realizados em conformidade com a norma ABNT NBR ISO 203447
30 O proponente utiliza laboratérios externos acreditados conforme a ABNT NBR ISO/IEC 17025
para a realizagdo dos ensaios e emissao dos laudos de seus produtos?
Existem procedimentos internos formalizados que definem os métodos de ensaio, os planos de
31 amostragem, os critérios de aceitagéo e rejeigdo, bem como a emisséo, controle e
arquivamento dos relatérios de ensaio?
Os relatérios de ensaio contemplam critérios de rastreabilidade, tais como identificagéo de lote,
32 ordem de produgédo (OP), item ensaiado, responsavel pela execugéo, equipamentos utilizados,
data do ensaio, resultados obtidos e deciséo de aceitagdo ou rejeicdo?
Os registros do controle da qualidade s&o devidamente arquivados e permitem a
33 - .
rastreabilidade dos produtos ao longo do processo produtivo?
Os relatorios de ensaio contemplam critérios de rastreabilidade, incluindo, no minimo:
identificagédo do lote, ordem de produgéo (OP), item ensaiado, responsavel pela execugéo,
34 . . . . - . o
equipamentos utilizados, data do ensaio, resultados obtidos e decisao de aceitagéo ou
rejeicao?
35 Os registros do controle da qualidade sao devidamente arquivados e permitem a
rastreabilidade dos produtos ao longo de todo o processo produtivo?
A proponente possui certificagdo compulsoria conforme os regulamentos do INMETRO
36 aplicaveis a Equipamentos de Protegao Individual (EPI), emitida por Organismo de Certificagdo
de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO?
ITEM EMBALAGEM / EXPEDI(;AO CHECK
38 Existe procedimento formal para a embalagem e o armazenamento do produto acabado (peca
individual)
39 O calgado ¢ acondicionado em embalagem individual adequada, que proteja o produto contra
impactos, umidade, poeira e deformagdes durante o armazenamento e o transporte?
40 A embalagem mantém a integridade das caracteristicas do produto (formato, solado,
biqueira, acabamentos)?
41 As embalagens adotadas protegem o produto contra umidade, sujeira e amassamentos,
mantendo sua adequada apresentagéao visual?
A embalagem individual contém identificacéo clara, legivel e permanente, contemplando, no
42 minimo, as seguintes informa¢des: nome ou marca do fabricante; modelo do calgado;
numeracao; lote ou cédigo de rastreabilidade; data de fabricagao; e Certificado de Aprovagao
(CA), quando aplicavel?
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ITEM SUSTENTABILIDADE E DESTINAGAO DE RESIDUOS CHECK
43 Existe destinagdo adequada dos residuos sélidos gerados (retalhos téxteis, retalhos de couro,
plasticos e borrachas), com registros e comprovagées documentais?
44 O Proponente atende a Politica Nacional de Residuos Sdlidos (PNRS) e as resolugdes
aplicaveis do Conselho Nacional do Meio Ambiente (CONAMA)?
Existem iniciativas de sustentabilidade implementadas, tais como uso de matérias-primas com
45 certificagbes de origem ou seguranga quimica, adogao de logistica reversa, reuso e/ou
reciclagem de materiais?
ITEM MAO DE OBRA CHECK
O Proponente promove treinamentos peridédicos para a capacitagdo dos colaboradores
46 | envolvidos nas atividades de corte, montagem, fixagdo do solado, acabamento e
inspecao?
47 Existem certidbes, registros ou inscrigdes vigentes em entidades profissionais ou
6rgaos competentes, quando aplicavel a atividade exercida?
Sao estabelecidos requisitos minimos de controle de riscos, os quais sdo avaliados,
48 | monitorados e controlados, de modo a garantir a seguranga e a saude dos
colaboradores?
ITEM CERTIFICAGOES DO PROPONENTE CHEC
NORMA CERTIFICADORA EMISSAO VALIDADE S
49 ISO 9001 — Sistema de Gestao da
Qualidade
50 ISO 45001- Saude e Seguranga
Ocupacional
ISO 14001 — Sistema de Gestéao
51 .
Ambiental.
O CA é emitido pelo Ministério do Trabalho
52 e Emprego (MTE) de calgado de
seguranga.
Certificagdo de Produto (OCP), realizado
53 por uma entidade acreditada pelo
INMETRO
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6.6 COMENTARIOS DO PROPONENTE
RESPONSAVEL PELAS RESPOSTAS DO QUESTIONARIO:
FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetdo ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.

A liberagao deste documento ndo exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.




Y DOCUMENTO TECNICO c501G0 REVISRO
ﬂ METRO [prwntuses QF-10023766 0

EMISSAO FOLHA
17/04/2026 16 de 17
6.7 METODOLOGIA DE QUALIFICAGAO
Foérmula: Calculo: Resultado:
N°A +(N°AP/2) 100 2R 270 — ATENDE
R= x 100 _
N° de questdes aplicadas R=
70 > R= 0 - NAO ATENDE
6.8CONCLUSAO
100 = R 2 70 - ATENDE [ ] QuALIFICADO
70 >R 2 0 - NAO ATENDE []  NAO QUALIFICADO

6.9PERIODO DE VALIDADE DA QUALIFICAGAO

|:| 3 MESES |:| 6 MESES |:| 12 MESES

6.10 ANOTAGOES COMPLEMENTARES DO METRO

RESPONSAVEL TECNICO 1: RESPONSAVEL TECNICO 2: SUPERVISAO:
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7. QUADRO DE REVISOES
cODIGO REV. | VIGENCIA | MOTIVO
QF-10023766 0 17/04/2026 | Emissao do documento.
8. ELABORADORES / REVISORES
EMISSAO RF CAU/CREA/CRT RRT/ART/TRT CERT. DIGITAL
Carlos Fernandes Martins 14753-6 | 2605634795 - CREA CARLOS Assinado de forma digial
FERNANDES o ersa005505
MARTINS:0633200 pacos: 2026.04.25
2808 17:55:54 -03'00"
Luis Alberto Sandroni Mardo | 26659-4 | 5060881539 - CREA | 2620251250056 ;ﬁﬁs\égﬁw Assiado deforma digalpor

MARA0:26024611803

MARAO:2602461180 Dados: 2026.04.29 08:29:44
3 0300

ANALISE TECNICA RF CAU/CREA/CRT | RRT/ART/TRT CERT. DIGITAL

Eduardo Casagrande 13824-3 | 0681804470 - CREA | 2620251241688 EDUARDO
CASAGRANDE:Q CASAGRANDE:07474132826

Dados: 2026.04.30 13:56:14

7474132826 -0300°

GESTAO RF MODALIDADE AREA CERT. DIGITAL
Lucas Narcizo de Moura 31429-7 | MATERIAIS GSO/SOI/MEC
FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetdo ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.

A liberagao deste documento ndo exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.



Rua Augusta, 1626 - CEP 01304-001 - Fone (011) 3371-7411 - Fax (011) 3283-5228 ST FOLHA
06/05/2026 1 de 21
DOCUMENTO TECNICO
LINHA 09 - Geral OBJETO
TRECHO / SISTEMA Geral INSTRUGAO COMPLEMENTARES - SUBSIDIOS
PARA HOMOLOGACAO DE CALCADOS

SUBTRC./ SUBSIST./ CONJ. Geral

UC / SUBCONJ. Geral

OCUPACIONAIS E DE SEGURANCA PARA USO NA
COMPANHIA DO METROPOLITANO DE SAO
PAULO.

DOCUMENTOS DE REFERENCIA

DOCUMENTOS RESULTANTES

OBSERVAGOES

DESCRIGAO DA REVISAO

Revisdo 0 — Emissao do documento.

N° INSTRUMENTO

N° INSTRUMENTO

N° INSTRUMENTO

EMITENTE ANALISE TECNICA LIBERAQAO
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1. OBJETIVO

Estabelecer subsidios técnicos para o processo de homologacédo de calgados
ocupacionais e de seguranga destinados aos empregados do quadro operacional
da Companhia do Metropolitano de Sdo Paulo — Metrd, a partir da qualificagao de
fabricante/fornecedor especializado, com énfase nas orientagcbes gerais a serem
consideradas nas etapas de projeto, desenvolvimento, fabricagdo, ensaios e
fornecimento.

2. CONSIDERAGOES INICIAIS

FD-0502-01

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

O evento inicial do processo de homologacdo sera uma Reunido de
Coordenacédo, na qual o Metr6 apresentara, em detalhes, a estrutura e as
etapas do processo de homologacgao ao Fabricante/Fornecedor.

Nao devera haver qualquer alteracdo no projeto, materiais, processo produtivo
ou local de fabricagdo dos calgados ocupacionais e de seguranga em relagao
ao lote submetido a homologacao.

Em casos excepcionais, eventuais alteragcdes deverdao ser previamente
justificadas e formalmente aprovadas pelo Metrd.

As empresas subcontratadas, previamente relacionadas no inicio do processo
de homologagéo, ndo deverdo ser substituidas ao longo do fornecimento de
cada lote. Em situagbes excepcionais, nas quais se comprove a necessidade
de alteragdo, a substituicdo de empresas subcontratadas somente podera
ocorrer mediante aprovagao prévia do Metrd, condicionada a analise e
aceitagdo da justificativa técnica formalmente apresentada pelo
Fabricante/Fornecedor.

Eventuais omissdes ou duvidas decorrentes deste documento serdo tratadas
caso a caso, por meio de reunides técnicas peridédicas de acompanhamento.

As etapas da cadeia produtiva relacionadas a conformagcdo do cabedal,
montagem, costura, colagem e/ou inje¢do do solado, fixagdo de componentes
de segurancga (tais como biqueira e palmilha antiperfuragado), bem como os
processos de acabamento final, deverdo ser realizadas internamente, no
proprio parque fabril do Fabricante/Fornecedor ou em unidades pertencentes
ao mesmo grupo empresarial.

As etapas de aplicacao de identificacao institucional, incluindo marca-simbolo
do Metrd, gravagdes, estampas, etiquetas externas, relevos no solado ou
quaisquer outros elementos de identificagao visual dos calgcados ocupacionais
e de seguranga, quando realizadas por empresas terceirizadas, deverao ser
devidamente avaliadas, qualificadas e controladas pelo Fabricante/Fornecedor,
permanecendo tais etapas sujeitas a verificagao e a aprovagéo prévia do Metro.

Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.
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3. RESPONSABILIDADES DO FABRICANTE/FORNECEDOR E DO METRO

FD-0502-01

3.1. CABERA AO METRO

3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.1.5

Disponibilizar ~ subsidios  técnicos necessarios para que o
Fabricante/Fornecedor elabore a documentagao técnica requerida para o
processo de homologagao dos calgados ocupacionais e de segurancga.

Manter o sigilo e a confidencialidade sobre todas as informacdes técnicas
pertinentes a este processo de homologacdo, compartilhadas pelo
Fabricante/Fornecedor.

Analisar e validar previamente toda a documentagéo técnica gerada pelo
Fabricante/Fornecedor, tais como especificacdo técnica, ficha de registros
de inspegéao, procedimentos de ensaios, relatérios técnicos, certificados e
laudos, entre outros documentos aplicaveis.

Designar representantes para acompanhar as inspecoes e verificagbes dos
calgados de segurancga, abrangendo, no minimo, os seguintes aspectos:

a) Visual (modelo do calgado, construcdo, acabamento, identificagao
institucional, etiquetagem e embalagem);

b) Dimensional (numeragdo, conformacdo, simetria, tolerancias
dimensionais e ergonomia);

c) Material e desempenho (analise de certificados, ensaios laboratoriais,
materiais constitutivos, requisitos de seguranga e conformidade com as
normas técnicas aplicaveis).

Emitir o Certificado de Homologacéo ao final do processo de homologacéo,
apo6s a verificagcdo do atendimento integral aos requisitos técnicos
estabelecidos.

3.2. CABERA AO FABRICANTE/ FORNECEDOR

3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.2.4

Apresentar ao Metr6 toda a documentacido técnica requerida, conforme
descrito no item 5 deste documento.

Fornecer amostras representativas do calgado de seguranga para avaliagéo
técnica, inspec¢des e ensaios, conforme solicitado pelo Metré.

Convocar os representantes do Metrd6 para acompanhar as fases de
fabricacdo, montagem, acabamento, inspecao e verificagdo dos calgados
ocupacionais e de seguranca.

Elaborar e apresentar um cronograma detalhado das atividades de
homologacéo dos calgados ocupacionais e de seguranga, destinados ao
uso na Companhia do Metropolitano de Sao Paulo — Metré.

Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
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3.2.5 Apresentar CA valido, emitido pelo MTE, para uso em areas com influéncia

de eletricidade.

4. NORMATIZAGAO

Todas as etapas previstas no processo de homologacado de uniformes de uso na
Companhia do Metropolitano de Sao Paulo — Metrd, assim como os recursos materiais

empregados, deverao atender as normas técnicas de reconhecida autoridade.

O Metré recomenda a utilizacdo das normas relacionadas a seguir (Tabelas 1), sem,
contudo, restringir-se a elas, uma vez que poderéo ser necessarias normas adicionais.

ITEM NORMA DESCRICAO

1 ABNT NBR 5426 Planos de amostragem e procedimentos na inspegao por atributos

2 ABNT NBR ISO 9001 Sistema de gestao de qualidade - Requisitos

3 NBR ISO 45001 Sistemas de gestdo de saude e seguranga ocupacional -
Requisitos com orientagdes para uso

5 NR-6 (EPI) Certificagao (CA) para calgados de seguranga

6 ABNT NBR ISO 20344 Equipamentos de protegéo individual — Métodos de ensaio para
calgados de protecgéo.

7 ABNT NBR ISO 20345 Equipamento de protegéo individual — Calgado de segurancga

ABNT NBR ISO 20347 Equipamento de protegao individual — Calgado ocupacional
ABNT NBR ISO 22568 -2 Protetores de pernas e pés - Requisitos e métodos de ensaios

para componentes de calgados - Parte 2: Biqueiras ndo metalicas

10 ABNT NBR 14837 Resisténcia ao escorregamento — método de ensaio (quando
aplicavel).

11 ABNT NBR ISO 13937 Propriedades de rasgamento de tecidos - Parte 1: Determinagéo
da forga de rasgamento usando o método do péndulo balistico
(Elmendorf)

12 ABNT NBR 15496 Construgéo superior do calgado — Determinacéao da resisténcia a
abrasdo — Método Martindale

13 ABNT NBR ISO 3377-2 Couro - Ensaios fisicos € mecanicos - Determinagao da
forca de rasgamento - Parte 2: Rasgamento de extremidade
dupla

14 ISO 17696 Calgados — Métodos de teste para cabedais, forros e
palmilhas — Resisténcia ao rasgo

FD-0502-01

Tabela 1 -Normas de referéncia — ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas)

Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.




P METRO.

DOCUMENTO TECNICO coDIGO REVISAO
(Continuagéo) IC-9.00.00.00/9B6-001 0
EMISSAO FOLHA
06/052025 6 de 21

5. DOCUMENTAGAO TECNICA GERADA PELO FABRICANTE/FORNECEDOR

5.1

FD-0502-01

Especificacao técnica detalhada.

5.1.1

5.1.2

5.1.3

514

Objetivo: Determinar os requisitos necessarios a confecgao dos calgados
ocupacionais e de seguranc¢a destinados aos empregados da operacéao e
manutengdo da Companhia do Metropolitano de Sao Paulo — Metré.

A especificagdo técnica devera conter figuras técnicas referentes aos
detalhes construtivos e aos elementos dos calgcados ocupacionais e de
segurancga, apresentando de forma clara os detalhes especificos e as
dimensdes exigidas pelo Metr6 SP.

A especificagdo técnica devera incorporar os parametros de aceitagcao
que serdo empregados nas inspe¢des dos lotes de fornecimento dos
calgados ocupacionais e de segurancga, destinados aos empregados da
operacao e manutencgao, inclusive os valores maximos e/ou minimos
admissiveis, quando aplicavel.

Tipo de calgado

5.1.4.1 Calgado ocupacional (Botina — Tipo B), para uso em areas com

risco elétrico, tipo cano curto, em microfibra, cor preta.

5142 Calgado de seguranga (Botina — Tipo B), com biqueira de

5.1.5

composito, para uso em areas com risco elétrico, tipo cano curto,
em microfibra, cor preta.

A construcao do calgado

5151 A construgdo do calgado deve ser descrita de forma clara e

detalhada, contemplando todos os seus elementos constitutivos,
com a indicagao dos materiais empregados, de suas caracteristicas
fisicas e quimicas, bem como dos métodos de fixagao utilizados em
cada componente.

5.1.5.2 Os materiais, os métodos de fixagdo e o desempenho do calgado

ocupacional e de seguranga devem assegurar que todos os seus
componentes sejam fabricados com materiais adequados ao uso
previsto, apresentem propriedades fisicas e quimicas compativeis
com as condigdes do ambiente operacional e garantam
desempenho satisfatério, seguranga, conforto e durabilidade ao
longo de toda a vida util do produto.

5.1.5.3 O conjunto do calgcado deve estar em conformidade com os

requisitos aplicaveis estabelecidos nas ABNT NBR ISO 20345 —
Equipamento de Protecédo Individual — Calgado de seguranga e
ABNT NBR ISO 20344 — Equipamento de Protegao Individual —
Métodos de ensaio para calgados, sendo o atendimento a tais

Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
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requisitos passivel de verificagcdo por meio dos respectivos métodos
de ensaio normativos.

Quando aplicavel, os componentes sujeitos ao risco de perfuragao
devem atender aos requisitos de resisténcia a perfuragao previstos
na ABNT NBR ISO 22568 (partes aplicaveis).

5.1.6 Elementos constitutivos do calgcado

5.1.6.1

5.1.6.2

5.1.6.3

Cabedal

O cabedal deve ter descritos, de forma detalhada, os materiais
empregados em sua confecgdo e acabamento, incluindo a respectiva
espessura.

Os materiais utilizados devem ser impermeaveis e apresentar
resisténcia adequada ao rasgamento, a tragcdo, ao alongamento e a
acgao de agentes quimicos, garantindo desempenho compativel com o
ambiente operacional e com 0s riscos ocupacionais aos quais o
usuario estara exposto.

O conjunto do cabedal deve atender aos requisitos minimos de
durabilidade, assegurando a manutencdo de suas caracteristicas
fisicas e funcionais ao longo da vida util do produto.

Gaspea, cano e taloneira

Devem ser descritos, de forma detalhada, os materiais empregados
na gaspea, no cano, na taloneira e nos respectivos acabamentos,
incluindo a especificacao da espessura de cada componente.

Os materiais utilizados devem ser impermeaveis e apresentar
resisténcia satisfatéria ao rasgamento, a tragdo, ao alongamento e a
acao de agentes quimicos, garantindo desempenho compativel com o
ambiente operacional e com 0s riscos ocupacionais aos quais o
usuario estara exposto.

Lingueta

A lingueta deve ser do tipo simples, almofadada com espuma e
forrada, sendo confeccionada em tecido 100 % poliéster, na cor grafite
escuro ou preta, com tratamento antifungico e antibacteriano.

Deve apresentar sistema eficiente de absorgdo e gerenciamento da
umidade, elevada resisténcia a abrasao e estrutura em multifilamento
2D, dublada com manta em material ndo tecido de alta absorcgao,
utilizando adesivo respiravel, proporcionando elevada permeabilidade
ao vapor d’agua.

A lingueta deve ser costurada a face interna do cabedal e da gaspea,
garantindo ajuste adequado, conforto e estabilidade durante o uso.

Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.
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5.1.6.4 Biqueira

5.1.6.5

5.1.6.6

5.1.6.7

5.1.6.8

A biqueira, quando aplicavel, deve ser confeccionada em material
composito (composite), constituido de fibras de carbono, de vidro e
poliéster, sendo antimagnética, anticorrosiva e isenta de componentes
metalicos.

Deve apresentar resisténcia a impacto de, no minimo, 200 J, e
resisténcia a compressdo de 15 kN, atendendo aos requisitos
estabelecidos na ABNT NBR ISO 20345, com verificacdo conforme
meétodos de ensaio definidos na ABNT NBR ISO 20344.

Forro

O forro deve ser confeccionado em tecido 100 % poliéster, na cor
grafite escuro ou preta, devendo possuir tratamento antifungico e
antibacteriano, com a finalidade de inibir a proliferagdo de
microrganismos e contribuir para a higiene, o conforto e a saude do
usuario.

O material deve apresentar elevada resisténcia a abrasao e dispor de
sistema eficiente de absor¢do e gerenciamento da umidade,
proporcionando conforto térmico adequado durante o uso continuo.

O forro deve ser constituido por multifilamento 2D, dublado com manta
em material ndo tecido de alta absor¢ao, utilizando adesivo respiravel,
garantindo alta permeabilidade ao vapor d’agua, sem prejuizo da
durabilidade, do desempenho funcional e da integridade do calgado.

Suador

O suador deve ser confeccionado em tecido nao tecido, constituido de
fibras curtas de poliéster, de caracteristica absorvente, devendo
possuir tratamento antifungico e antibacteriano.

Deve apresentar espessura entre 1,7 mm e 2,0 mm, assegurando
desempenho adequado quanto a absor¢cao de umidade, conforto e
higiene do usuario durante o uso continuo.

O suador deve ser fixado ao forro do cano por meio de costura em
ponto zig-zag, garantindo resisténcia mecanica, estabilidade e
durabilidade ao longo da vida util do calgado.

Passantes para cadarcgo
Devera possuir de 5 a 10 furos por pé para amarragao, sem ilhoses.

Palmilha de montagem

A palmilha de montagem deve ser confeccionada em material ndo
tecido, apresentando espessura compreendida entre 2,5 mm e 4,5 mm.

Deve ser costurada ao cabedal pelo sistema Strobel, garantindo
adequada unido estrutural, flexibilidade e estabilidade dimensional.

Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.

A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.
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O material deve abranger 100 % da planta do calgcado e apresentar
resisténcia a perfuragao, sem comprometer a flexibilidade necessaria
ao conforto do usuario.

Quando aplicavel, os requisitos de resisténcia a perfuracdo devem
atender as disposigdes pertinentes da ABNT NBR ISO 22568 (partes
aplicaveis).

Sobrepalmilha

A sobrepalmilha deve ser confeccionada em poliuretano poliéster de
alto desempenho, lavavel e higienizavel.

Deve apresentar espessura variavel conforme os seguintes pontos de
referéncia:

e PontoA:2mma4 mm

e PontoB:4 mma6mm

e PontoC:6,5mma9mm

Deve ser revestida com tecido de poliéster, proporcionando conforto,
adequada absorcao de umidade e compatibilidade com o uso continuo
em ambientes operacionais.

5.1.6.10 Contraforte

5.1.6.11

O contraforte deve ser confeccionado em material termoplastico,
revestido com material n&do tecido impregnado com resinas
termoplasticas e adesivo hot-melt em ambas as faces.

Deve possuir formato anatdmico e ser conformado termicamente,
assegurando estabilidade do calcanhar, adequado ajuste ao pé e
conforto durante o uso.

A espessura deve situar-se entre 1,4 mm e 1,6 mm, garantindo
resisténcia estrutural compativel com as condigdes de uso previstas.

Cadargo

O cadarco deve ser confeccionado em poliéster, formato roli¢co, na
cor preta ou preta com detalhes claros, com enchimento em algodao
e ponteiras resinadas longas.

FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.
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Deve apresentar comprimento minimo de 150 cm, compativel com a
numeracado do calgado, permitindo ajuste adequado, firmeza no
fechamento e seguranga ao usuario.

5.1.6.12 Cano

O cano deve ser confeccionado em microfibra, constituida por
microfilamentos de poliamida, poliéster e viscose, com acabamento
superficial em poliuretano, na cor preta.

Deve apresentar espessura compreendida entre 1,7 mm e 2,0 mm,
assegurando resisténcia mecanica, durabilidade e desempenho
compativel com as condigdes de uso previstas.

A face interna do cano deve possuir forro com tratamento
antimicrobiano, eficiente sistema de absor¢ado e gerenciamento da
umidade e elevada resisténcia a abraséo.

A altura do cano deve ser medida internamente, a partir do centro do
calcanhar, desde a superficie superior da palmilha até a extremidade
superior do cano, na regiao préxima ao ultimo furo de amarracgao.

Medida distancia AC = 113 mm padrdo n° 40

Mostrar figura ilustrativa cano
5.1.6.13 Colarinho

O colarinho deve ser constituido por trés gomos, confeccionados em
tecido composto por poliamida e poliéster, na cor preta, devendo
possuir tratamento hidrorrepelente, de modo a proporcionar maior
resisténcia a penetragdo de umidade e melhor desempenho no
ambiente operacional.

O colarinho deve ser dublado com manta em material ndo tecido de
alta absorcao, contribuindo para o conforto do usuario, a absorcéo
de umidade e a reducdo da concentracdo de suor na regidao do
tornozelo durante o uso continuo do calgado.

5.1.6.14 Solado

O solado deve ser antiderrapante, do tipo injetado em bidensidade
ou bicomponente, constituido por entressola em poliuretano poliéster

Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.



N DOCUMENTO TECNICO coniGo REVISAO
EE METRO [aurSuinsess IC- 9.00.00.00/9B6-001 0

EMISSAO FOLHA

06/052025 11 de 21

de baixa densidade e camada compacta, devendo apresentar
propriedades adequadas de conforto, resisténcia e durabilidade.

A entressola (primeira camada) deve ser macia e leve, apresentando
densidade minima de 0,4 g/cm® e espessura minima de massa de
2,0 mm, podendo ser confeccionada na cor preta ou em outra cor.

O solado propriamente dito (segunda camada) deve apresentar
propriedades de conforto, durabilidade, resisténcia a abrasdo e
resisténcia a objetos cortantes e perfurantes, devendo possuir
densidade minima de 1,0 g/cm® e espessura minima de massa de
2,0 mm.

Esta camada deve ser provida de elementos antiderrapantes,
podendo ser confeccionada na cor preta ou outra cor.

5.1.6.15 Salto

O salto deve apresentar altura minima de 20 mm, excluidos os
elementos do desenho antiderrapante.

O salto deve ser provido de sistema de absorgdo de energia na
regido do calcanhar, destinado a reduzir os impactos durante a
marcha, minimizar a transmissdo de choques ao sistema
musculoesquelético e contribuir para o conforto, a seguranga e a
protecao do usuario.

5.1.6.16 Confecgéao / Montagem do Calgado

Na confeccdo ou montagem dos calgados ocupacionais e de
seguranga devem ser observados os seguintes requisitos:

a) Linhas:

Devem ser utilizadas linhas de nylon, na cor preta ou prata,
compativeis com o0s materiais do calgado e adequadas as
solicitagdes mecanicas do uso previsto.

b) Pontos de costura:
A densidade de costura deve ser de aproximadamente 4 pontos por
centimetro, garantindo resisténcia mecénica, durabilidade das
costuras e manutencao da integridade estrutural do calgado ao
longo de sua vida util.

5.2 Procedimentos de Ensaios Laboratoriais (Testes)

521 Todos os métodos de ensaio mecanicos, fisicos, funcionais e de
desempenho listados a seguir sdo definidos na ABNT NBR ISO 20344 —
Equipamentos de Protegao Individual — Métodos de Ensaio para Calgados.

5.2.2 Os critérios de aceitagdo devem estar em conformidade com o tipo de
calgado avaliado, conforme estabelecido nas seguintes normas:

» ABNT NBR ISO 20345 — Calcado de Seguranga,;
» ABNT NBR ISO 20347 — Calcado Ocupacional.

FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.
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5.2.3 Todos os ensaios devem ser realizados por laboratério acreditado, com a
emissao dos respectivos relatérios técnicos.

5.2.4 Ensaio de Resisténcia a Abrasdo do Solado

5241 Descrever o ensaio de resisténcia a abrasdo do solado, com
objetivo de avaliar a capacidade do material do solado de resistir ao
desgaste por atrito, simulando condi¢des normais de uso do
calgado em ambientes operacionais.

5.24.2 Apresentagdo de relatorio técnico de ensaio, contendo os
resultados da avaliacdo do desgaste do solado e a conclusao
quanto a conformidade com a norma aplicavel.

5.2.5 Ensaio de Resisténcia a Flexao

5251 Descrever o ensaio de resisténcia a flexao, com o objetivo de avaliar
o comportamento do solado e da estrutura do calgado quando
submetidos a ciclos repetitivos de flexdo, simulando os movimentos
naturais do pé durante a caminhada, a fim de verificar a ocorréncia
de trincas, fissuras ou rupturas.

5.25.2 Apresentagdo de relatério técnico de ensaio, contendo os
resultados da avaliagao da resisténcia a flexao apos a aplicagao de
milhares de ciclos, com indicacao da conformidade.

5.2.6 Ensaios de Resisténcia ao Escorregamento

5.2.6.1 Descrever os ensaios de resisténcia ao escorregamento avaliam a
capacidade do solado do calcado de manter aderéncia ao piso,
reduzindo o risco de escorregamentos e quedas, conforme
diferentes condicdes de superficie e contaminacao.

5.2.6.2 As classificagdes obtidas sdo definidas da seguinte forma:

» SRA: ensaio realizado em piso cerdmico contaminado com solugao
detergente;

» SRB: ensaio realizado em piso de ago contaminado com glicerina;

» SRC: atendimento simultdneo aos requisitos dos ensaios SRA e SRB.

5.2.6.3 Apresentagdo de relatério técnico de ensaio, contendo os
resultados da avaliagao e a classificagdo de escorregamento obtida.

5.2.7 Ensaios de Conforto e Ergonomia — Absor¢ao de Energia no Calcanhar

5.2.7.1 Descrever o ensaio de absorcao de energia no calcanhar avalia a
capacidade do calgado de absorver impactos durante a marcha,
contribuindo para o conforto e a redugéo da fadiga do usuario.

5.2.7.2 Apresentagdo de relatério técnico de ensaio, contendo os
resultados da avaliagdo da absorgcao de energia no calcanhar e a
conclusao quanto a conformidade.

FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.
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5.2.8 Ensaios Elétricos (quando aplicavel)

5.2.8.1

5.2.8.2

Descrever os ensaios elétricos avaliam a capacidade de isolamento
elétrico do calgado, quando destinado ao uso em areas com
influéncia de eletricidade.

Apresentagdo de relatério técnico de ensaio, contendo os
resultados da avaliagao do isolamento elétrico e a conclus&o quanto
a conformidade com os requisitos aplicaveis.

5.2.9 Ensaio de Resisténcia a Perfuracao

5.2.9.1

5292

Descrever o ensaio de resisténcia a perfuragdo avalia a capacidade
da palmilha antiperfuracdo de impedir a penetracdo de objetos
pontiagudos através da planta do calgado, protegendo o pé do
usuario.

Apresentagao de relatorio técnico de ensaio, contendo os valores
de forga aplicados, a ocorréncia ou nao de perfuragao e a conclusao
guanto a conformidade.

5.2.10 Ensaio de Impacto na Biqueira (quando aplicavel)

5.2.101

5.2.10.2

Descrever o ensaio de impacto na biqueira avalia a resisténcia do
componente de protegdo do antepé a aplicagao de impacto com
carga padronizada, analisando a deformagédo resultante e a
integridade da biqueira.

Apresentagdo de relatério técnico de ensaio, contendo os
resultados da avaliagdo do impacto e a conclusdo quanto a
conformidade.

5.2.11 Ensaio de Compressao da Biqueira (quando aplicavel)

5.2.111

5.2.11.2

Descrever o ensaio de compressdo da biqueira, que simula o
esmagamento do antepé, mediante a aplicagdo de carga
compressiva controlada, avaliando a resisténcia estrutural do
componente de protecao.

Apresentagdo de relatério técnico de ensaio, contendo os
resultados da simulagao de esmagamento do antepé e a conclusao
quanto a conformidade.

5.2.12 Ensaios Quimicos (quando aplicavel)

5.2.121

Descrever os ensaios quimicos que avaliam a resisténcia do solado
e dos materiais do calgado a acado de agentes quimicos
normalmente presentes em ambientes operacionais, sdo avaliadas,
quando aplicavel:

» Resisténcia do solado a dleos, graxas e hidrocarbonetos;
> Resisténcia a agentes quimicos leves.

FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.
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relatério técnico de ensaio, contendo os

resultados das avaliagbes quimicas realizadas e a conclusao

guanto a conformidade.

5.3 Tabela dimensional da altura do cano
Tamanho do Altura minima
calcado (mm)
33 103
34 103
35 105
36 105
37 109
38 109
39 113
40 113
41 117
42 117
43 121
44 121
45 121
46 121
47 121
54 Identificacdo no solado do calcado

a) Fabricante / logotipo

b) Numeragéo

c) Cddigo do modelo

d) Data ou lote

e) Material do solado

f) Simbolos de requisitos de seguranga

g) Numero do Certificado de Aprovagéao (CA)

5.5 Etiqueta do calgado

O calgado ocupacional e o calgado de seguranga, quando enquadrados como
EPI, devem obrigatoriamente possuir etiqueta, conforme a legislagao brasileira.

O O O T QO
S N = N N

—h
N

FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.

Numero do Certificado de Aprovagao (CA);

Nome ou razao social do fabricante/importador;

Identificacdo do modelo;
Numeracgao do calcado;

Tipo de calgado (ocupacional ou de segurancga);
Norma técnica aplicavel (ex.: ABNT NBR ISO 20344, 20345, 20347);
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g) Indicacdo dos riscos para os quais o calgado é aprovado.

5.6 Embalagem

5.6.1 Os calgados ocupacionais deverdo ser fornecidos por unidade (par),
acondicionados individualmente em sacos plasticos e embalados em
caixas de papeldo. Todas as embalagens deverdo estar devidamente
identificadas com:

a) Nome do fabricante
b) Numeragéo

c) Data de fabricagao

d) Descrigao do Produto

5.6.2 Os volumes deverdo, ainda, ser acondicionados em embalagem
adequada para transporte, de modo a garantir a integridade do produto
durante o0 manuseio, armazenamento e deslocamento. Todas as
embalagens deverdo estar devidamente identificadas com o nome do
fabricante, a

a) Nome do fabricante
b) Descrigdo do Produto

5.7 FICHA REGISTRO DE INSPECAO

5.7.1 A Ficha de Registro de Inspecdo devera contemplar os parametros de
aceitagdo, ou seja, discriminar os valores maximos e/ou minimos
estabelecidos na especificacdo técnica apresentada pela proponente e
aprovada pelo Metrd, relativos ao detalhamento dos topicos abaixo
relacionados. Para cada item controlado, devera haver campo especifico
para o registro dos resultados obtidos durante a inspecdo, bem como
campos proprios para a indicacdo do método adotado e dos instrumentos
e equipamentos utilizados.

5.7.2 O Fabricante/Fornecedor devera disponibilizar copia dos certificados de
calibrac&o dos instrumentos e equipamentos empregados na obtencao dos
dados registrados na Ficha de Registro de Inspec¢do, com destaque para
as respectivas datas de validade.

5.7.3 Os documentos comprobatérios — tais como relatérios, certificados ou
laudos — referentes aos ensaios realizados em laboratérios terceiros (isto
é, laboratérios acreditados pelo INMETRO, por outro organismo por ele
autorizado, ou por organismos internacionais signatarios do ILAC) deverao
ser devidamente identificados e registrados na Ficha de Registro de
Inspecao.

5.7.4 Devera ser realizada avaliagao criteriosa dos detalhes construtivos e
elementos que compdem os calgados ocupacionais e de seguranga,

FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.
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conforme os modelos aprovados pelo Metrd, com a finalidade de verificar a
conformidade técnica, funcional e estética das pecgas.

5.7.5 A Ficha de inspecao devera conter figuras técnicas referentes a todos os
detalhes construtivos e aos elementos dos calgcados ocupacionais e de
seguranga, com a indicacao clara dos detalhes especificos e das
dimensdes da especificacdo técnica aprovada pelo Metrd para cada
modelo.

5.7.6 Os resultados obtidos em cada etapa de inspecéo, verificagdo e/ou analise
deveréao ser devidamente registrados e transcritos na Ficha de Registro de
Inspecao

5.7.7 Elaborar roteiro de inspec¢éo para cada Tipo de calgado como segue:

» Calgado ocupacional (Botina — Tipo B), para uso em areas com risco
elétrico, tipo cano curto, em microfibra, cor preta.

» Calgado de seguranga (Botina — Tipo B), com biqueira de compdsito,
para uso em areas com risco elétrico, tipo cano curto, em microfibra,
cor preta.

5.7.8 Critérios de inspecao

5.7.8.1 Confirmar a conformidade legal dos calgados ocupacionais e de
seguranga quanto ao Certificado de Aprovacédo (CA), conforme
previsto na NR-06

»  Calcado identificado como EPI

»  CAvalido, vigente na data da inspecéao

»  CA compativel com o tipo do calgado (ocupacional ou de
seguranca)

» Numero do CA legivel e correspondente ao modelo
inspecionado

5.7.8.2 Verificar se o produto € novo, sem sinais de uso ou
reaproveitamento

5.7.8.3 Avaliacdo da matéria-prima para o cabedal / gaspea / cano /
taloneira

a) Tipo de material - microfibra

b) Constituigdo do Material - microfilamentos, compativel com
poliamida/poliaramida, poliéster e viscose

c) Acabamento superficial em poliuretano;

d) Espessura uniforme em toda a area visivel entre 1,7 e 2,0 mm

e) Hidrofugada da superficie (repeléncia inicial a agua visivel - Nao
absorve agua imediatamente ao contato superficial.

f) Cor preta (uniforme)

g) Isento de trincas, fissuras, bolhas ou delaminacgao.

FD-0502-01 Esta folha é de propriedade da Companhia do Metr6 e seu contetido ndo pode ser copiado ou revelado a terceiros.
A liberagao deste documento n&o exime o emitente de sua responsabilidade sobre ele.



N DOCUMENTO TECNICO coniGo REVISAO
EE METRO [aurSuinsess IC- 9.00.00.00/9B6-001 0

EMISSAO FOLHA

06/052025 17 de 21

5.7.8.4 Avaliagado da matéria-prima para a Lingueta

a) Simples, almofadada com espuma e forrada

b) Tipo de material da lingueta — microfibra com espessura
uniforme em toda a area 1,0 a 1,2 mm.

c) Tipo de material do forro — 100% poliéster com fio sintético
composto por varios filamentos continuos muito finos, organizados
de forma bidimensional (2D)

d) Forro absorvente com tratamento antifungo e antibacteriano,
com espessura de 1.7 a 2.0 mm, (suador)

e) Cor preta

f) Isento de trincas, fissuras, bolhas ou delaminagao

5.7.8.5 Avaliacdo da matéria-prima para o Forro

a) Tipo de material do forro — 100% poliéster com fio sintético
composto por varios filamentos continuos muito finos, organizados
de forma bidimensional (2D)

b) Almofadado com espuma

c) Espessura uniforme em toda a area 1.7 a 2.0 mm

d) Cor preta ou grafite escuro

e) Tratamento quimico com agentes antifungicos/antibacteriano

f) Material com alta resisténcia aparente a abrasao

g) Adesivo respiravel (Sistema de absorgéo de umidade)

5.7.8.6 Avaliagao da matéria-prima para do Suador

a) Tipo de material — tecido ndo tecido composto de poliéster
b) Espessura uniforme em toda a area 1.7 a 2.0 mm

c) Tratamento quimico com agentes antifungicos/antibacteriano
d) Isento de rasgos, falhas, desagregacao de fibras

5.7.8.7 Avaliacdo da matéria-prima para Palmilha

a) Tipo de material — ndo tecido, flexivel e Resisténcia a perfuragcao
b) Espessura uniforme em toda a area 2,5 a 4,5 mm

c) tratamento quimico com agentes antifungicos/antibacteriano

d) Resisténcia a perfuragao (somente calgado de segurancga)

5.7.8.8 Avaliagado da matéria-prima para a Sobre palmilha

a) Tipo de material — poliuretano poliéster

b) revestido com tecido de poliéster

c) Espessura conforme indicado na figura
> Espessura compativel no ponto A (2 a 4 mm)
> Espessura compativel no ponto B (4 a 6 mm)
> Espessura compativel no ponto C (6,5 a 9 mm)

d) Material lavavel e higienizavel
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5.7.8.9 Avaliacdo da matéria-prima para Contraforte

a) Tipo de material — termoplastico revestido com ndo tecido
b) impregnagao com resinas termoplasticas

c) Aplicagao de adesivo hot-melt nas duas faces

d) Espessura uniforme em toda a area 1,0 a 1,2 mm

e) tratamento quimico com agentes antifungicos/antibacteriano
f) Resisténcia a perfuracao (somente calgado de seguranca)

5.7.8.10 Avaliagdo da matéria-prima para o colarinho

a) Tipo de material — tecido poliamida e poliéster

b) Tecido Laminado/colado (“‘dublado”) a uma camada interna
adicional, em manta, de nao tecido e com alta capacidade de
absorver umidade.

c) Tratamento quimico com agentes hidrorrepelentes

d) Cor preta (uniforme)

e) Isento de trincas, fissuras, bolhas ou delaminagéo.

5.7.8.11 Avaliagao da matéria-prima do solado

a) Tipo de material da entressola (primeira camada) — poliuretano
poliéster (PU) baixa densidade

b) Densidade minima aparente = 0,4 g/cm?

c) Espessura minima = 2,0 mm de massa

d) Tipo de material da Camada compacta / solado externo em PU
poliéster;

e) Densidade minima aparente =2 1,0 g/cm?

f) Espessura minima = 2,0 mm de massa

g) Isento de bolhas ou falhas visiveis,

5.7.8.12 Avaliagao da matéria-prima do salto

a) Tipo de material- poliuretano poliéster (PU)

b) Densidade minima aparente = 1,0 g/cm?

c) Altura minima = 20 mm desconsiderando o desenho
antiderrapante

d) Isento de bolhas, vazios, falhas visiveis, rachaduras, trincas ou
esfarelamento

5.7.8.13 Avaliagao da matéria-prima do cadarco

a) Tipo de material-poliéster

b) Enchimento interno de algodao

c) Formato rolico

d) Cor preta

e) Ponteiras resinadas longas

f) Comprimento minimo de 150 cm para o numero 40, Comprimento
proporcionalmente adequado para numeracgao.

g) Isento de nds, emendas ou defeitos
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5.7.8.14 Avaliagéo da linha

a) Tipo de material da linha — poliamida (Nylon)
b) Cor da linha - preta ou prata

5.7.9 Detalhes construtivos dos calgados ocupacionais e de seguranga a serem

avaliados

5.7.9.1 Costuras e unioes

a) Densidade de costura de aproximadamente 4 pontos por
centimetro.

b) Costuras continuas, firmes e regulares.

c) Auséncia de fios soltos, rompidos ou mal tensionados.

d) Pontos de unido sem falhas estruturais ou desalinhamentos

5.7.9.2 Bordas e recortes bem definidos, sem rebarbas ou falhas.

a) Bordas com acabamento regular e uniforme em todo o contorno
do componente

b) Recortes bem definidos, sem irregularidades geométricas ou
deformacodes

c) Auséncia de rebarbas, excessos de material, fios aparentes ou
residuos de processo Bordas sem arestas cortantes ou pontos
agressivos ao toque

d) Acabamento compativel com o uso continuo, sem risco de
desconforto, desgaste prematuro ou les&o ao usuario

5.7.9.3 Impermeabilidade dos calgados ocupacionais e de seguranga

a) Cabedal nao apresenta absorgao visivel imediata de agua

b) Auséncia de pontos aparentes de infiltragao

c) Unido cabedal x solado integra, sem frestas ou falhas visiveis

d) Costuras externas sem falhas aparentes que permitam passagem
de agua

e) Parte interna sem indicios imediatos de umidade

5.7.9.4 Verificar Passantes para cadarco

a) Presenca de 5 (cinco) a 10 (dez) furos por pé para amarragao;
b) Isento de ilhoses metalicos ou plasticos;

c) Furos bem posicionados e alinhados;

d) Bordas dos furos sem rebarbas ou arestas cortantes;

e) Furos compativeis com o cadargo especificado, permitindo
passagem livre e continua

5.7.9.5 Integragao entre os componentes

a) Avaliar se o calgado funciona como um conjunto estrutural unico.
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b) Cabedal, cano, colarinho, lingueta, taloneira/contraforte e solado
integrados corretamente

c) Auséncia de aberturas, folgas ou separagdes entre componentes
d) Componentes ndo se movimentam de forma independente

e) Conjunto mantém alinhamento apés flexao e torcdo moderadas—
Critica, pois compromete seguranga e durabilidade.

5.7.9.6 Acabamento interno geral
a) Auséncia de saliéncias internas;
b) Costuras internas protegidas ou embutidas;
c) Isento de componentes rigidos expostos

d) Forro, suador e colarinho bem ajustados

5.7.9.7 Alinhamento e simetria do par
a) Par direito e esquerdo simétricos;
b) Altura do cano equivalente entre os pés;
c) Solado alinhado ao eixo do calgado;

d) Salto sem inclinagao indevida

5.7.9.8 Acabamento externo geral

a) Superficies externas uniformes;

b) Auséncia de manchas, excesso de cola ou marcas de processo;
c) Marcagéao do fabricante, numeracéo, lote e CA legiveis;

d) Aspecto compativel com produto novo (EPI)

5.7.9.9 Verificar a resisténcia a flexao e torgdo (ensaio manual)

E uma Inspecédo Visual e Funcional, referenciada na norma ABNT
NBR ISO 20344.

a) O ensaio manual de flexdo e torgdo, que consiste em uma
inspecao visual e funcional, realizada sem carater destrutivo,
destinada a verificar a integridade estrutural e a integragéo entre os
componentes do calgado.

b) Descrever na fixa de inspegao a forma de realizar o ensaio manual
de flexao e torgao

»  Segurar o calgado com as duas maos, uma posicionada na
regido do antepé e a outra no calcanhar;

»  Realizar flexdo manual moderada no ponto natural de flexao
do calgado;
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Aplicar torcdo moderada e controlada, simulando esforgo
tipico de uso durante a marcha;

O procedimento ndo deve empregar forga excessiva nem
causar dano deliberado ao cal¢ado;

c) Observar o comportamento dos componentes e das unides
estruturais durante o ensaio e a Integracdo adequada entre os
componentes.

>

>
>
>

Nao ocorre abertura ou separagao, ainda que parcial, entre
cabedal e solado;

N&o ocorre deslocamento do cano, taloneira/contraforte ou
biqueira (quando aplicavel);
Os componentes nao
independente;

O Conjunto mantém alinhamento e estabilidade estrutural e
alinhamento, apds flexado e torgao.

devem trabalhar de forma
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