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REGULAMENTO PARA O CADASTRAMENTO TECNICO DE
EMPRESAS INTERESSADAS EM SUBMETER-SE A PROCESSO DE
DESENVOLVIMENTO E HOMOLOGAGAO DE PRODUTOS PARA
FUTURA AQUISICAO PELA COMPANHIA DO METRO.

CAPITULO | - DO OBJETO

Artigo 1° - O presente regulamento tem por objeto estabelecer
condigbes e critérios para o cadastramento técnico de empresas
interessadas em submeter-se a processo de desenvolvimento e homologagao de
produtos para futura aquisicdo pela COMPANHIA DO METRO.

Paragrafo unico — Entende-se por desenvolvimento e homologagéo de
produto, a submissédo de produto ou material especifico ndo encontrado
no mercado, que necessite ser fabricado ou adequado as finalidades
determinadas pela COMPANHIA DO METRO e também produto ou
material que, embora existente no mercado, necessite ser testado para a
sua agequag:éo as finalidades determinadas pela COMPANHIA DO
METRO.

Artigo 2° — A COMPANHIA DO METRO tornara publico aviso especifico
para o cadastramento técnico para homologagéao de determinado produto,
cujo processamento é regido pelo presente Regulamento.

Artigo 3° — O cadastro técnico, objeto do presente regulamento, ndo
substitui, mas completa, no que concerne a qualificagao técnica, o registro
da empresa no Cadastro de Fornecedores da COMPANHIA DO METRO
ou outro pela mesma utilizado, destinado a habilitagdo em licitagées.

Artigo 4° — O desenvolvimento e homologagdo serao executados de
acordo com as caracteristicas e processos descritos no(s) Documento(s)
Técnico(s) especificos para cada produto, e que serdo fornecidos aos
interessados, juntamente com cépia do Aviso, de que trata o artigo 9°, | do
presente Regulamento.

Paragrafo Unico — Para cada processo de homologagédo e em fungao dos
requisitos técnicos especificos de cada caso, havera um rol detalhado de
quais testes deverao ser executados e onde deverédo ser realizados. O
Documento Técnico que descreve o produto a homologar também devera
conter os procedimentos dos testes, bem como as condi¢gbes e locais de
execucgao e os parametros de aceitagao e aprovagao.

Artigo 5° — Todos os custos inerentes ao desenvolvimento tecnoldgico e
homologag¢do de produtos correrdo por conta das respectivas empresas
interessadas, estando aqui inclusas, quando couber e definido no
Documento Técnico, as despesas associadas a contratagbes de centros
e/ou laboratérios de pesquisa independentes, como o caso do INMETRO,
IPT etc.

CAPITULO Il - CONDIGOES DE PARTICIPACAO



Artigo 6° — Poderao participar do cadastramento, apresentando a
documentacdo exigida, empresas juridicamente constituidas, que
demonstrem experiéncia técnica e tradigdo industrial, e que atendam
todas as condigdes estabelecidas no aviso de Cadastramento e neste
Regulamento.

Artigo 7° — Nao poderdo participar do cadastramento empresas que
estejam impedidas ou suspensas para participar de licitagbes e contratar
com a COMPANHIA DO METRO, e consequentemente, com a
Administracdo do Estado de Sao Paulo, bem como aquelas que tenham
sido declaradas inidéneas por ato do Poder Publico em qualquer de suas
esferas de Governo.

Artigo 8° — Poderao participar do cadastramento por estrangeiros que nao
estabelecidos no Brasil, que tenham representantes na forma da Lei, com
poderes para praticar todos os atos decorrentes do cadastramento além
dos poderes de receber citagdo e responder administrativa ou
judicialmente.

Artigo 9° — N&o sera permitido o cadastramento de empresas sob forma
de consorcio.

CAPITULO IIl - DOCUMENTOS PARA O CADASTRAMENTO

Artigo 10° — O desenvolvimento e homologagdo do produto sera
processado individualmente para cada empresa, mediante cadastramento
prévio que atenda o seguinte procedimento:

| — Além de jornais de grande circulagdo no pais, podera a COMPANHIA
DO METRO, mediante justificativa da area comercial, publicar também
em jornais de outros paises;

Il - O requerimento para cadastramento a ser elaborado conforme modelo
Anexo |, deste Regulamento, devera ser entregue na Rua Boa Vista, 175,
2° andar, no prazo e horario estabelecidos no Aviso de Convocagao
referido no inciso | deste artigo, acompanhado da cépia do Aviso e dos
seguintes documentos:

a) Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, acompanhado de prova
dos administradores em exercicio, devidamente registrados na Junta Comercial
ou Cartério de Registros competente.

b) Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas — CNPJ, nos
moldes da IN — RFB 568/05.

c) Atestado (s) de capacidade técnica emitido (s) por pessoa (s) juridica
(s), de direito publico ou privado, em nome da requerente, que comprove
(m) ter ela executado ou estar executando fabricagéo e fornecimento de
material pertinente e compativel com o objeto da homologagao;

d) Documentos técnicos (catalogos, desenhos etc.) quanto ao processo
produtivo e os requisitos técnicos.

e) Organograma da estrutura funcional, administrativa e técnica que sera
responsavel pelo acompanhamento e execugéo dos procedimentos relativos ao
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cadastramento especifico.

§ 1° Para fins de comprovagao dos documentos indicados nas alineas
acima, a requerente podera apresentar documentos de terceiros, desde
que comprovado a sucessdo ou transferéncia de tecnologia para a
interessada, mediante apresentagcdo de documentos habeis para tanto, e
devidamente registrados.

§ 2° Toda e qualquer documentagdo apresentada, a excegdo da
documentacao técnica, devera ser em lingua portuguesa. Caso seja
apresentada em lingua estrangeira, devera estar acompanhada de
tradugao juramentada. No caso de empresa estrangeira, além da
tradugéo juramentada, os documentos, que poderao ser substituidos por
documentos equivalentes segundo legislacdo propria, deverdo estar
autenticados pelos respectivos consulados.

§ 3° Na eventualidade do pais da empresa estrangeira ter firmado
Convencédo de Cooperagdo Juridica em Matéria CivilLb, Comercial,
Trabalhista e Administrativa com o Brasil, a autenticagdo dos documentos
pelos respectivos consulados fica dispensada, devendo ser apresentada
original da referida Convengao, cuja autenticagao sera feita no momento
da apresentagéo dos documentos.

§ 4° Todos os documentos deverdo ser apresentados em sua forma original e
sob qualquer forma de cépia, para a autenticacéo a ser feita pelo servidor.

§ 5° O cadastramento de produtos de aquisicdo constante, devera
manter-se aberto as empresas interessadas e ser publicado no Diario
Oficial do Estado de Sao Paulo — D.O.E, no minimo, uma vez por ano.

Artigo 11 — A COMPANHIA DO METRO podera, se assim entender
necessario, efetuar visitas as dependéncias industriais das requerentes
para fins de avaliagao técnica quanto ao dominio do processo produtivo
(pessoal técnico), assisténcia de equipamentos para produgédo, maquinas
e dos dispositivos.

CAPITULO IV - HOMOLOGAGAO DO PRODUTO

Artigo 12 - Concluido o processo de homologagdo, sera emitido
“Certificado de Homologagao” do produto as requerentes aprovadas.

Artigo 13 - Sera publicado Aviso dos produtos homologados no Diario
Oficial do Estado de Sao Paulo — DOE, e em um jornal diario de grande
circulagao, e notificadas as requerentes via e-mail ou carta enviada por
correio ou fax.

Artigo 14 — Nao sera permitida a transferéncia do Certificado de
Homologagao a terceiros, exceto com casos comprovados de sucessao
ou transferéncia de tecnologia mediante apresentagao da documentagao
comprobatéria, devidamente registrada.

Artigo 15 — A homologacgao nao se revestira de carater de exclusividade,
sendo que a COMPANHIA DO METRO adquirird os produtos



homologados por meio de certame licitatério de qualquer empresa
participante que tenha seu produto homologado. .

CAPITULO V - DISPOSIGOES FINAIS

Artigo 16 - A COMPANHIA DO METRO podera, a qualquer tempo,
revogar este Regulamento, sem que caiba qualquer indenizagao as
interessadas.

Artigo 17 — O presente Regulamento, bem como as clausulas e condi¢coes
do contrato, poderdao ser modificados pela COMPANHIA DO METRO, a
qualquer tempo, objetivando o atendimento de situagbées que porventura
nao tenham sido previstas e que atendam ao interesse publico.

§ 1° — Eventuais alteragbes deste Regulamento seréo publicados no
Diario Oficial do Estado de Sao Paulo - D.O.E.

Artigo 18 — Do indeferimento do pedido de cadastramento, cabera
Recurso Administrativo ao Presidente da COMPANHIA DO METRO, no
prazo de 05 (cinco) dias uteis contados do recebimento do documento de
indeferimento, que podera ser feita por fax (011 — 3291.5351 ) e/ou carta
com AR enderecada a Geréncia de Contratacdes e Compras — GCP,
situada na Rua Boa Vista, 175 — 2° andar.

Artigo 19 — O presente Regulamento foi aprovado na Reuniéo de Diretoria
da COMPANHIA DO METROPOLITANO DE SAO PAULO - METRO,
ocorrida no dia 23/07/2008, e entrara em vigor a partir de sua publicagao
no Diario Oficial do Estado de Sao Paulo - D.O.E.

Artigo 20 — Acompanha este Regulamento, como Anexo |, modelo de
Requerimento para futuro cadastramento das empresas interessadas.

ANEXO |
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MODELO DE REQUERIMENTO PARA CADASTRAMENTO

(em papel timbrado da empresa)
Local e data

COMPANHIA DO METROPOLITANO DE SAO PAULO - METRO
Sao Paulo - SP.

CAPACITAGAO TECNOLOGICA DE EMPRESAS INTERESSADAS EM SUBMETER-SE A
PROCESSO DE DESENVOLVIMENTO E HOMOLOGACAO DE PRODUTO
IDENTIFICADO PELA COMPANHIA DO METRO.

Prezados Senhores

Apés exame do Regulamento para cadastramento técnico de empresas
interessadas em submeter-se a processo de desenvolvimento e homologagao de
produtos para futura aquisicdo pela COMPANHIA DO METRO e de seu anexo,
apresentamos os documentos ali exigidos visando nossa qualificacdo técnica e
juridica para o desenvolvimento tecnolégico e homologagéo de produto a seguir
identificado:

Estamos cientes que o atendimento a este Regulamento importa na aceitagéo
incondicional da legislagéo em vigor.

No caso de sermos qualificados, concordamos com os prazos de desenvolvimento e
homologacgéo a serem estabelecidos pela COMPANHIA DO METRO.

Confirmamos, ainda os seguintes dados:

- Razao Social Completa :

- Enderego completo:

- CEP

- CNPJ:

- Inscrigao Estadual:

- Nome da pessoa para contato:
- Telefone/ramal:

- E-mail:

(assinatura de pessoas autorizadas)
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OBJETIVO

O presente documento tem por objetivo estabelecer condigoes e critérios a serem
obedecidos por empresas interessadas no desenvolvimento da carcaga da caixa do
redutor dos trugues Villares, utilizados nos sistema de tragdo dos metrocarros das
frotas A.D.J e L, para fins de homologacao.

DESCRIGAQO

A caixa do redutor € composta de conjunto de engrenagens de dupla reducgac tipo
paralela. acopladas rigidamente ao motor elétrico de tragao e ao eixo ferroviario,
fornecendo o movimento as rodas.

A carcaga da caixa é atualmente fabricada em ferro fundido nodular podendo,
também, ser encontrada em chapas soldadas, devendo ter resisténcias mecanicas
suficientes para suportar as solicitacoes durante sua utilizagao.

FUNGCAO DA CAIXA

O sistema de transmissao desempenha a fungéo de interligagao entre o motor e o
eixo do rodeiro, de aceleragao e desaceleragdo. Em servico, a transmissao esta em

constante vanagao de velocidade, de acordo com as necessidades de
funcionamento

Os pinhces e as engrenagens possuem dentes helicoidais e encontram-se
prensados em eixos rigidos, curtos, com rolamentos anti-fricgdo préximos uns dos
outros, a fim de minimizar a deflexao e tensées indevidas. O eixo da armadura do
motor e 0 eixo de entrada de alta rotagao do redutor encontram-se conectados por
meio de acoplamento flexivel do tipo engrenagem de ago, projetada de maneira a
permitir desalinhamento do eixo. O eixo de saida é do tipo tubular e envolve o eixo
ferroviario, sendo o torque transmitido através do acoplamento resiliente que esta
prensado contra o eixo do truque.

ETAPAS DA HOMOLOGACAO

A homologacao abrangera as seguintes etapas:
Avaliacao técnica da Proponente e seus sub-fornecedores.

Cronograma de atividades do processo de homoelogacao;,

conteudo nao pode ser copiado ou revelado a tercenos

i g i S B - CASAGRANDE- -
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5.

Apresentacao da documentagéao técnica, (desenhos, ensaios e testes), ao
Metré para aprovacao:

Elaboragao e fornecimento dos desenhos:
Elaboracao do fluxograma e método de controle do processo:

Acompanhamento do processo de fabricacao das amostras, por
representante do Metro:

Inspecao das amostras:

Apresentacao dos resultados dos ensaios de: analise quimica.
melalografia e analise dimensional:

Apresentagao de 2(duas) amostras para teste dinamico/desempenho (em
bancada e em campo);

Avaliagao dos resultados dos ensaios e testes:

Laudo final:

Reunides de acompanhamento para avaliagao do processo

PARAMETROS PARA PROJETO

5.1

MATERIAL

A carcaca da caixa devera ser fabricada em aco fundido ASTM A 216 - liga
WCB e conforme ctomposicao quimica indicada na tabela abaixo:

Esta folha ¢ de propriedade ga Companhia do Melrd e sey
canteddo nio pode ser coplado ou revelado a tercewos

COMPOSICAO QUIMICA (%)

ELEMENTO | GRADE |
(Carbono. max i 0.30_i
'Mang_an@_s_ max ] _ | 0,80
|Fosforo. max 0,04
Enxofre max | 0.045
‘Silicio max | 060

" Demas elementos permissiveis '

Cobre, max | 030
‘Niguel, max ' " 0.50_5
|Cromo, max ' 0.50}
Molibdenio, max -' _ GLZEJ!-i
'Vanadio, max ] 0.03

mpant N EMFT!:NTE_LG”EMT - I REP TEC {
- L L E CASAGRANDE
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5.2 ESFORCOS NOS ENGRENAMENTOS

Para o projeto e desenvolvimento das caixas redutoras, a Proponente devera
tomar como base os esforgos (torque), nos engrenamentos. conforme tabela

abaixo:
p:ﬂi«iﬁ"ﬁé”ﬁ\fﬁ:__' T ‘___' 104 kgf.m
ENGRENAGEM DE ALTA E PINHKO DE BAIXA | 346 kofm
'ENGRENAGEM _DE BAIXA 1 759 kgf rn )

p A~
Ll 13 = XS
- - s o
- - ...\.
:.
L] Bt S — Wl
» e (. ?
3 LA g
" i
. s %
L - Ay
- Py . t 3
T o v ~ -~
. B O
4.
104 kgt 348 kgt m 758 kgt.m

(¥
w

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

As caracteristicas dimensionais da carcaga da caixa redutora deverao ser
respeitadas, conforme o desenho 603003 - Villares, (este desenho refere-se a
carcaca da caixa fabricada por processo de soldagem de chapas), € por uma
peca fundida a ser disponibilizada pela CMSP a Proponente.

Devera ser contemplado para a execugao da carcaca da caixa o duto interno
para a lubrificacao dos mancais de rolamentos, conforme mostrado nas figuras 1
e 2, nao contemplado no desenho 603003 da Villares.

0OBS: As figuras de 3 a 10. tem carater meramente orientativo e tem como
objetivo mostrar a complexidade da carcaga da caixa.

6. MONTAGEM DAS CAIXAS

As carcaca das caixas, objeto da homologagao serdo montadas com conjunto de
engrenagens. testadas em bancada no Metrd e instaladas no truque do
metrocarro

ta falna e de propredade da Companhia da Metrd e seu emTENTE LGIVEMT RESP TEC \
conteudo n&o pode ser comado ou revelado a terceros E CASAGRANDE
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Serdo montadas 2 caixas de transmissao, com engrenagens e demais
componentes fornecidos pelo Metré.

OBS: As carcagas das caixas atualmente utilizadas, possuem vida util superior a
30 anos de operacao e estio constantemente submetidas a esforcos

Ininterruptos de tragao e frenagem, em quaisquer niveis de solicitagcao ou de
carregamentos.

7 ACOMPANHAMENTO DE FABRICACAOQ / TESTES
Devera ter o acompanhamento dos 1écnicos do Metrd nos processos de
preparacao do molde, fundicao, usinagem das carcacas das caixas e demais
que forem necessarios.
A avaliagao técnica sera feita com base na verificagdo da qualidade de
fabricacdo e nas avaliagbes a serem efetuadas durante o desenvolvimento.
comparando os resultados obtidos comn uma caixa original.
Serao realizadas analises: quimicas, dimensionais. de conformidade na
montagem das engrenagens e folgas dos engrenamento. e teste de
desempenho funcional no trem, com acompanhamento periodico
7 VERIFICACAO DA CAIXA
Serao executados testes de giro em vazio a 5.200 rpm por 30 minutos no sentido
horario e mais 30 minutos no sentido anti-horario, onde serdo obtidos para cada
uma das caixas os seguintes pontos:
tampa do mancal do eixo de alta rotagao;
- Ccarcacga junto ao eixo de alta rotacao;
- tampa do mancal do eixo intermediario:
tampa do mancal do eixo tubular:
- bujao de enchimento do oleo.
72 CRITERIOS DE APROVAGCAO NA MONTAGEM

As carcagas das caixas serao consideradas aprovadas na Fase de Montagem,
caso todas as amostras tenham obtidos os niveis e folga de engrenamenta nos

Esta folha e de propriedade da Companhia do Metrd e seu EMITENTE LGUEMT RESP TEC
centeude nao pode ser coprado ou revelado a terceiros |
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8.1
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conjuntos de alta e baixa rotagao dentro das faixas admissiveis € nao tenha
ocorrido interferéncias mecanicas de qualguer ordem durante a montagem.

Na verificacao da caixa, nao poderdo ocorrer variagbes excessivas de
temperaturas nos mancais e vazamentos de 6leo provocados por fissuras ou
trincas na superficie da caixa.

AVALIACAO DE DESEMPENHO EM OPERACAO COMERCIAL

As 2 caixas de transmissao a serem testadas (montada com as engrenagens),
serao montadas em rodeiros e instaladas em um carro da Linha 1-Azul, frota A,
serao pintados com cores diferenciadas para cada Proponente (caso houver), de
modo a facilitar a identificacdo das caixas em teste.

Serao acompanhados os desempenhos das caixas montadas nos rodeiros por 2
preventivas aproximadamente a cada 18.000 km, que se fara mediante a

verificacao de trincas, vazamentos de oleo e a quantidade de particulas no bujao
magnetico.

OBS: Caso haja mais de uma Proponente as caixas deverdo ser marcadas de
forma a facilitar a identificagao.

RESPONSABILIDADES GERAIS

DA PROPONENTE

Serac de inteira responsabilidade da Proponente o desenvolvimento. ensaios.
fabricacao e fornecimento da carcaga da caixa do redutor, de amostra, de modo
a atender integralmente as especificagcées técnicas contidas neste documento.

O desenvolvimento do processo de homologacao das carcagas das caixas se
fara mediante a etapas pré-estabelecidas e a Proponente devera obter a
aprovacac em cada uma delas. de modo a concluir o processo.

Se houver rejeicao em qualquer uma das fases, (se necessario) e houver
interesse, a Proponente somente podera apresentar mais um lote (2 pecas), de
carcacas das caixas para serem testados. Caso ocorra nova rejeigao o processo
de homologagao sera interrompido e a Proponente sera automaticamente
reprovada, nao podendo mais participar do processo de homologagao.

A Proponente devera atender ao especificado neste documento, nao podendo

fazer quaisquer alteragoes, para nao comprometer a avaliagao/ desempenho do
sistema de transmissao.

_ | E. CASAGRANDE.
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8.2

DO METRO

Caso necessario, o Metro proporcionara a Proponente o acesso as caixas de
transmissao, em qualquer das fases de avaliagdo do processo de homologacao.
para esclarecimentos que se fizerem necessarios

DOCUMENTAGAO
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9.2

NORMATIZACAO

De modo geral. nao havendo indicacdo em contrario. todos os materiais,
equipamentos, projeto e processos utilizados para obtencao do componente
objeto desta especificacdo, bem como respectivos ensaios e certificacoes,
deverao obedecer prioritariamente a normatizagao existente da ABNT
(Associacao Brasileira de Normas Técnicas), ou aquelas recomendadas pela EN
(European Norm), ou ainda. na falta de outra indicacao, a normatizacdo SAE
(Society of Automotive Engineers - EUA) pertinente.

NOTA: Deverao ser disponibilizadas para consulta todas as normas utilizadas
pela Proponente, caso seja necessario para a analise da documentacao técnica
por parte do Metra.
Toda a documentagao fornecida pela Proponente (desenho de produto,
certificados e cadernos técnicos) devera enquadrar-se minimamente aos
seguintes critérios:

- Os documentos fornecidos deverao ser elaborados (estruturados.
codificados e emitidos) conforme as normas internas do Metré:

- A versao final destes documentos devera ser fornecida na quantidade de
2 copias, validadas pelo representante da Proponente, bem como uma
copia gravada em midia digital;

- A documentacido fornecida pela Proponente devera ser elaborada com
auxilio de software compativel com aqueles utilizados no Metré.

- Os documentos deverao ser encaminhados ao Metré formalmente via
carta destinada a Geréncia de Logistica, Departamento de Inspegao e
Engenharia de Materiais — GLG/LGI/EMT.

CRONOGRAMA DE ATIVIDADES DA PROPONENTE

A Proponente devera elaborar e disponibilizar para o Metré um cronograma
detalhado. descrevendo as atividades e respectivos prazos, com o objetivo de
compatibilizar todas as atribuicdes inerentes ao processo de homologacao. O
cronograma deve ser entregue em reunido a ser agendada logo apos a
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DOCUMENTAGAO TECNICA

A documentagdo técnica requerida, para cada carcaga da caixa apresentada.
devera ser concentrada num UGnico volume, com o objetivo de servir de
referéncia para a inspegao e recebimento, quando da avaliacao de lotes
regulares de fornecimento (Ensaios de Aceitacao)

NOTA A Proponente devera elaborar desenho da carcaca da caixa, com todos
os detalhes pertinentes, obedecendo as normas da ABNT, contendo a referéncia
de fabricagaoc e nome do fabricante, bem como os parametros de inspecao
(tolerancias — dimensionais e geométricas, rugosidades), que servirao de
referéncia para a avaliagao do componente, por parte do Metro.

O encerramento da etapa correspondente a documentacao se dara, pela
apresentagao de duas copias do Relatério Técnico que devera conter:

Desenho - a versao mais recente do documento elaborado pela
proponente e aprovado pelo Metrd;

- os certificados de matéria-prima e do controle de qualidade para as
etapas da producédo, além dos resultados dos ensaios fisicos e quimicos
requeridos para caracterizagao da matéria-prima e do produto acabado

- descrigao do processo produtivo da carcaga da caixa redutora, incluindo a
sequéncia de fabricacao e pontos adotados para o controle de qualidade.

REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

A Proponente é livre para utilizar a bibliografia técnica que julgar conveniente,
desde que atualizada e consagrada. devendo estar indicada na documentacao &
disponivel para consulta sempre que solicitado pelo Metro.

Normas propostas para tolerancias gerais, geometricas e rugosidade

NORMA ABNT NBR ISO 2768-1 - Tolerancias gerais Parte 1: Tolerancias

para dimensdes lineares e angulares sem indicacao de tolerancia
individual. ABNT, 2001.

NORMA ABNT NBR ISO 2768-2 - Tolerancias gerais Parte 2: Tolerancias

geométricas para elementos sem indicagdc de tolerancia individual
ABNT, 2001.

NORMA ABNT NBR 6409 - Tolerancias geométricas — Tolerancias de
forma, orientagdo, posicao e batimento - Generalidades, simbolos,
definigbes e indicagoes em desenho. ABNT, 1997.
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NORMA ABNT NBR ISO 4287- Especificagdes geomeétricas do produto (GPS) -

Rugosidade: método do perfil — Termos. definigdes e parametros de rugosidade.
ABNT, 2002.
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Figura 1 — Detalhe da vista superior

Figura 2 - Detalhe do duto de lubrificagao
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Figura 3 — Detalhe de montagem no truque

Figura 4 — Detalhes da carcaca da caixa
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Figura 5 — Detalhes internos da carcaca da caixa

Figura 6 — Detalhes internos da carcaga da caixa
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Figura 8 — Detalhes parte traseira da caixa (montada)

Esta foina e de propredade da Companhia do Melro e seu | emiITente LGIVEMT | RESP TEC \
conteudo nao pode ser copiado ou revelado a tercenros | E CASAGRANDE'



438

ETIETI I T |- 10000

CUMENTO TECNICO continuacko lnev D{] B ET— 14.:””14 .

Figura 10 — Detalhe de montagem do conjunto do redutor
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