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REGULAMENTO N° 10017576 — PARA PRE-QUALIFICACAO DE EMPRESAS INTERESSADAS
EM SUBMETER-SE A PROCESSO DE DESENVOLVIMENTO E HOMOLOGAGAO DE
AMORTECEDOR DA BARRA DE ANCORAGEM DAS FROTAS | e J, E COXIM EM BORRACHA
PARA SUSPENSAO DOS MOTORES DAS FROTASE, G, |, J, K e L PARA FUTURA AQUISICAO
PELA COMPANHIA DO METRO.

CAPITULO | - DO OBJETO

Artigo 1° - O presente regulamento para pré-qualificacédo rege-se pela Lei 13.303/2016 e
pelo REGULAMENTO DE LICITACOES, CONTRATOS E DEMAIS AJUSTES DA
COMPANHIA DO METROPOLITANO DE SAO PAULO — METRO, e tem por objeto
estabelecer condicdes e critérios para a certificacdo de empresas interessadas em
submeter-se a processo de desenvolvimento e homologag¢do de produtos para futura
aquisicdo pela COMPANHIA DO METRO.

Paragrafo Unico — Entende-se por desenvolvimento e homologacdo de produto a
submissdo de produto ou material especifico ndo encontrado no mercado, que
necessite ser fabricado ou adequado as finalidades determinadas pela COMPANHIA
DO METRO e também produto ou material que, embora existente no mercado,
necessite ser testado para a sua adequacdo as finalidades determinadas pela
COMPANHIA DO METRO.

Artigo 2°— A COMPANHIA DO METRO tornara publico aviso especifico para a certificac&o
dos produtos abaixo, cujo processamento é regido pelo presente Regulamento:

CODIGO X
ITEM METRO DESCRICAO DO MATERIAL

AMORTECEDOR EM BORRACHA, PARA BARRA DE ANCORAGEM DO
1 10025126 | METROCARRO FROTAS | E J, CONFORME POSICAO 04 DO
DESENHO METRO DE-1.86.0X.30/730-001 REV A.
AMORTECEDOR DE BORRACHA PARA BARRA DE ANCORAGEM
2 10025127 | DOS METROCARROS DAS FROTAS A / | / J, POSICAO 03 DO
DESENHO DE-1.86.0X.30/730-001 REV A.
COXIM, EM BORRACHA NEOPRENE CONFORME ASTM D2000 M3BC
617 A14 B14 C12 EO34 G21 K11, COM BASE EM ACO SAE 1020 OU
3 10054845 | ASTM A36, CONFORME DESENHO DE-9.86.0K.32/730-001 REV O,
PARA SUSPENSAO TRANSVERSAL E VERTICAL DO MOTOR
DE TRACAO DOS METROCARROS DA FROTA K.
COXIM, EM BORRACHA NEOPRENE CONFORME ASTM D2000 M3BC
617 A14 B14 C12 EO34 G21 K11, COM BASE EM ACO SAE 1020 OU
4 10054853 | ASTM A36, CONFORME DESENHO DE-9.86.00.32/730-001 REV O,
PARA SUSPENSAO TRANSVERSAL E VERTICAL DO MOTOR
DE TRACAO DOS METROCARROS DAS FROTAS E/G/I/J/L.

Artigo 3° — O cadastro técnico, objeto do presente regulamento, ndo substitui, mas
completa, no que concerne a qualificacdo técnica, o registro da empresa no Cadastro de
Fornecedores da COMPANHIA DO METRO ou outro por ela utilizado, destinado a
habilitacéo em licitacfes.

Artigo 4° — O desenvolvimento e homologacdo serdo executados de acordo com as
caracteristicas e processos descritos no(s) Documento(s) Técnico(s), Anexo lll, que sera
fornecido aos interessados, juntamente com cépia do Aviso, de que trata o artigo 13, | do
presente Regulamento.

Paragrafo Unico — Para o presente processo de homologacdo e em funcdo dos
requisitos técnicos especificos necessarios, o Anexo lll apresenta um rol detalhado de
quais testes deverdo ser executados e onde deverdo ser realizados. O Documento
Técnico — Anexo lll que descreve o produto a homologar também contém os
procedimentos dos testes, bem como as condicbes e locais de execucdo e o0s
parametros de aceitacdo e aprovagao.
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Artigo 5° — Todos os custos inerentes ao desenvolvimento tecnolégico e homologagéo de
produtos correrdo por conta das respectivas empresas interessadas, estando aqui
inclusas, quando couber e definido no Documento Técnico — Anexo lll, as despesas
associadas a contratagdes de centros e/ou laboratérios de pesquisa independentes.

Artigo 6° — A pré-qualificacdo ter4 validade de 1 (um) ano, no méximo, podendo ser
atualizada, conforme critérios de recertificacao definidos no Documento.

Artigo 7° - Para solicitacdo de esclarecimentos de dulvidas, entrar em contato através do
e-mail: documentospregaoCME@metrosp.com.br, com o assunto: “REGULAMENTO n°
10017576 - PARA PRE-QUALIFICACAO DE EMPRESAS INTERESSADAS EM
SUBMETER-SE A PROCESSO DE DESENVOLVIMENTO E HOMOLOGACAO DE
AMORTECEDOR DA BARRA DE ANCORAGEM DAS FROTAS | e J, E COXIM EM
BORRACHA PARA SUSPENSAO DOS MOTORES DAS FROTASE, G, |, J, Ke L PARA
FUTURA AQUISI(;AO PELA COMPANHIA DO METRO”.

Artigo 8° - As respostas da COMPANHIA DO METRO aos esclarecimentos solicitados
conforme descrito acima serdo disponibilizadas por meio de dados eletrdnicos, no site
www.metro.sp.gov.br.

CAPITULO Il - CONDICOES DE PARTICIPACAO

Artigo 9° — Poderéo participar do cadastramento, apresentando a documentagéo exigida,
empresas juridicamente constituidas, que demonstrem experiéncia técnica e capacidade
produtiva, e que atendam todas as condic¢des estabelecidas no aviso de Cadastramento e
neste Regulamento.

Artigo 10° — Nao poderédo participar do cadastramento empresas que estejam impedidas
ou suspensas para participar de licitagdes e contratar com a COMPANHIA DO METRO, e
consequentemente, com a Administracdo do Estado de S&o Paulo, bem como aquelas
gue tenham sido declaradas inidéneas por ato do Poder Publico em qualquer de suas
esferas de Governo.

Artigo 11° — Poderéo participar do cadastramento as empresas estrangeiras que nao
funcionem no Brasil, que tenham representantes na forma da Lei, com poderes para
praticar todos os atos decorrentes do cadastramento além dos poderes de receber citacdo
e responder administrativa ou judicialmente.

Artigo 12° - Serdo impedidas de participar da presente pré-qualificacdo:

§ 1° As empresas que ndo atenderem todas as exigéncias deste regulamento e seus
anexos.

§ 2° As empresas que tenham sido condenadas por sentenc¢a transitada em julgado a
pena de proibicdo de contratar com o Poder Publico devido a pratica de crimes
ambientais, conforme disciplinado no art. 22 inciso lll da Lei n° 9.605, de 12/02/1998.

§ 3° As pessoas fisicas que tenham sido condenadas por sentenca transitada em
julgado, a pena de interdicdo de direitos devido a pratica de crimes ambientais,
conforme disciplinado nos art. 8 inciso Il e art. 10 da Lei n°® 9.605, de 12/02/1998.

§ 4° As empresas que estiverem impedidas de licitar ou contratar com a Administragéo
Publica do Estado de Sao Paulo ou com qualquer de seus 6rgédos descentralizados;

85° Serdo também impedidas de participar, com base no Regulamento de Licitagdes,

Contratos e Demais Ajustes da COMPANHIA DO METRO e nos termos da Lei federal
n°® 13.303/16, as empresas ou pessoas fisicas, a depender do caso, que:
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a) o administrador ou sécio detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital
social seja diretor ou empregado da COMPANHIA DO METRO;

b) tenham sido suspensas pela COMPANHIA DO METRO;

c) tenham sido declaradas inidoneas pela Unido, por Estado, pelo Distrito Federal
ou pela unidade federativa a que estd vinculada a COMPANHIA DO METRO,
enquanto perdurarem os efeitos da sanc¢ao;

d) sejam constituidas por s6cio de empresa que estiver suspensa, impedida ou
declarada iniddnea;

e) o administrador seja s6cio de empresa suspensa, impedida ou declarada
inidénea;

f) sejam constituidas por sécio que tenha sido s6cio ou administrador de empresa
suspensa, impedida ou declarada inidénea, no periodo dos fatos que deram ensejo
a sancao;

g) o administrador tenha sido sécio ou administrador de empresa suspensa,
impedida ou declarada inidénea, no periodo dos fatos que deram ensejo a san¢éao;

h) tiverem, nos seus quadros de diretoria, pessoa que participou em razdo de
vinculo de mesma natureza, de empresa declarada inidénea.

i) sejam empregados ou dirigentes da COMPANHIA DO METRO:
j) que tenham relacédo de parentesco, até o terceiro grau civil com:
k) dirigente da COMPANHIA DO METRO, assim entendidos seus administradores;
) empregado da COMPANHIA DO METRO cujas atribuicdes envolvam atuagéo na
area responsavel pela licitacdo ou contratacdo e as geréncias envolvidas no

processo

m) autoridade do Governo do Estado de S&do Paulo a que a COMPANHIA DO
METRO esteja vinculada.

n) o proprietario, mesmo na condi¢ao de socio, tenha terminado seu prazo de gestao
ou rompido seu vinculo com a COMPANHIA DO METRO ha menos de 6 (seis)
meses.

CAPITULO Ill - DOCUMENTOS PARA O CADASTRAMENTO

Artigo 13° — O desenvolvimento e homologagdo do produto sera processado
individualmente para cada empresa, mediante cadastramento prévio que atenda o
seguinte procedimento:

I — O aviso de convocagéo sera publicado no site www.metro.sp.gov.br, podendo a
COMPANHIA DO METRO, mediante justificativa, publicar em outros meios de
comunicacao;

Il - O requerimento para cadastramento a ser elaborado conforme modelo Anexo |,
deste Regulamento, devera ser entregue A/C Geréncia de Manutencdo — GMT
(Departamento MTT/EPR-EMT), no Protocolo Geral do Metrd situado na Rua Boa
Vista, 175, térreo — Sédo Paulo/SP, ou por e-mail para os seguintes enderecos:
engenhariamateriaismtt@metrosp.com.br; ecasagrande@metrosp.com.br e
jlmurano@metrosp.com.br, no prazo e horario estabelecidos no Aviso de
Convocacao referido no inciso | deste artigo, acompanhado da cépia do Aviso e dos
seguintes documentos:
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a) Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, acompanhado de prova
dos administradores em exercicio, devidamente registrados na Junta Comercial ou
Cartério de Registros competente.

b) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNPJ.

c) Documento “CHECK LIST DE QUALIFICACAO DE FABRICANTES DE
AMORTECEDORES/COXINS EM METAL BORRACHA P/ TRUQUES”, conforme
modelo Anexo Il preenchido até a folha 4;

d) Atestado (s) de capacidade técnica emitido (s) por pessoa (s) juridica (s), de
direito publico ou privado, em nome da requerente, que comprove (m) ter ela
executado fabricacdo e fornecimento de componentes fabricados em metal-
elastbmero destinados ao amortecimento de vibracdes e impactos, de uso
embarcado ou em via permanente, aplicados em sistemas de transporte de carga
ou coletivo de passageiros;

e) Documentos técnicos (catalogos, desenhos etc.) quanto ao processo produtivo e
0S requisitos técnicos.

f) Organograma da estrutura funcional, administrativa e técnica que sera
responsével pelo acompanhamento e execug¢do dos procedimentos relativos ao
cadastramento especifico.

§ 1° Para fins de comprovacdo dos documentos indicados nas alineas acima, a
requerente poderd apresentar documentos de terceiros, desde que comprovado a
sucessédo ou transferéncia de tecnologia para a interessada, mediante apresentagéo
de documentos habeis para tanto, e devidamente registrados.

§ 2° Toda e qualquer documentacdo apresentada, a exce¢do da documentagéo
técnica, devera ser em lingua portuguesa. Caso seja apresentada em lingua
estrangeira, devera estar acompanhada de traducéo juramentada. No caso de empresa
estrangeira, além da traducdo juramentada, os documentos, que poderdo ser
substituidos por documentos equivalentes segundo legislacéo prépria, deverdo estar
autenticados pelos respectivos consulados.

§ 3° Na eventualidade do pais da empresa estrangeira ter firmado Convencdo de
Cooperacao Juridica em Matéria Civil, Comercial, Trabalhista e Administrativa com o
Brasil, a autenticacdo dos documentos pelos respectivos consulados fica dispensada,
devendo ser apresentada original da referida Convencao, cuja autenticacéo sera feita
no momento da apresentacédo dos documentos.

§ 4° Todos os documentos deverdo ser apresentados em sua forma original ou copia
autenticada, podendo a autenticacdo ser feita pelo servidor mediante a apresentacéo
do original.

§ 5° As empresas estrangeiras que nao funcionem no Brasil deverdo apresentar 0s
documentos equivalentes de seus paises de origem ou declaracao de inexisténcia de
documentos equivalentes.

Artigo 14° — A COMPANHIA DO METRO poder4, se assim entender necessario, efetuar
visitas as dependéncias industriais das requerentes para fins de avaliagdo técnica quanto
ao dominio do processo produtivo (pessoal técnico), assisténcia de equipamentos para

producdo, maquinas e dos dispositivos.
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CAPITULO IV — HOMOLOGAGAO DO PRODUTO

Artigo 15° — Concluido o processo de homologagéo, sera emitido “Certificado de Pré-
qualificagao” do produto as requerentes aprovadas.

Artigo 16° - Sera publicado Aviso dos produtos homologados no site www.metro.sp.gov.br,
e notificadas as requerentes via e-mail ou carta enviada por correio.

Artigo 17° — Nao sera permitida a transferéncia do Certificado de Pré-qualificacdo a
terceiros, exceto com casos comprovados de sucessao ou transferéncia de tecnologia
mediante apresentacao da documentacdo comprobatdéria, devidamente registrada.

Artigo 18° — A homologacao néo se revestira de carater de exclusividade, sendo que a
COMPANHIA DO METRO adquirira os produtos homologados por meio de certame
licitatorio de qualquer empresa participante que ofere¢ca produtos homologados,
acompanhado do “Certificado de Pré-qualificagao”.

CAITULO V - SANCOES ADMINISTRATIVAS

Artigo 19° - No caso de descumprimento de obrigacdes descritas neste regulamento e
seus anexos pela empresa interessada, a COMPANHIA DO METRO, dependendo da
gravidade do fato, e ressalvados os casos previstos no paragrafo Unico do artigo 393 do
Cadigo Civil Brasileiro, podera independentemente de a qualquer momento exercer o seu
direito de rescindir cancelar o Certificado de Pré-qualificacdo e aplicar, cumulativa ou
isoladamente, as seguintes penas, com respectiva anota¢do no Cadastro:

§ 1° Adverténcia, por infracdo leve que ndo cause lesao efetiva ou potencial ao
interesse publico e a COMPANHIA DO METRO;

§ 2° Suspensao temporaria de participacdo em licitacdo e impedimento de contratar a
COMPANHIA DO METRO, cuja duragédo sera definida em funcado da gravidade do(s)
ato(s) praticado(s), por prazo nao superior a 2 (dois) anos.

§ 3° A pratica de atos que atentem contra o patriménio publico nacional ou estrangeiro,
os principios da administracdo publica, 0 CODIGO DE CONDUTA E INTEGRIDADE
DA COMPANHIA DO METRO - acessivel através do site oficial
http://www.metro.sp.gov.br/metro/institucional/pdf/codigo_conduta_integridade.pdf -,
ou que de qualquer forma venham a constituir fraude ou corrupcdo, durante a pré-
qualificacdo, sera objeto de instauragdo de processo administrativo de
responsabilizacdo nos termos da Lei Federal n® 12.846/2.013, do Decreto Estadual n®
60.106/2.014, sem prejuizo da aplicacdo das sanc¢des administrativas previstas
Regulamento de Licitacdes, Contratos e Demais Ajustes da COMPANHIA DO METRO
e no Cadigo de Conduta e Integridade da Companhia do Metrd, devendo a interessada
abster-se da pratica de qualguer ato de corrupgéo, imoral, antiético, desleal ou de ma-
fé.

§ 4° O cabimento das sancbes estabelecidas nesta clausula sera analisado em
processo administrativo sancionatorio nos termos do Titulo IX do REGULAMENTO DE
CONTRATACOES.

CAPITULO VI - DISPOSICOES FINAIS

Artigo 20° - A COMPANHIA DO METRO podera, a qualquer tempo, revogar este
Regulamento, sem que caiba qualquer indenizagéo as interessadas.

Artigo 21° — O presente Regulamento, bem como as clausulas e condi¢des do contrato,
poderdo ser modificados pela COMPANHIA DO METRO, a qualquer tempo, objetivando o
atendimento de situa¢des que porventura ndo tenham sido previstas e que atendam ao
interesse publico.
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§ 1° — Eventuais alteracdes deste Regulamento serdo publicadas no site
www.metro.sp.gov.br.

Artigo 22° — Do indeferimento do pedido de cadastramento, caberd Recurso
Administrativo, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis contados do recebimento do documento
de indeferimento, que podera ser feita por e-malil

documentospregaoCME@metrosp.com.br e/ou entregue A/C Geréncia de Contrata¢fes e
Compras — GCP, no Protocolo Geral do Metrd situado na Rua Boa Vista, 175, térreo — Sédo
Paulo/SP.

Artigo 23° — O indeferimento do pedido de pré-qualificacdo ndo impede que o requerente
apresente novo requerimento.

Artigo 24° - Os documentos que estejam validos no Certificado de Pré-qualificagdo ndo
precisardo ser novamente apresentados durante a licitagdo

Artigo 25° — O presente Regulamento foi aprovado na Reunido de Diretoria da
COMPANHIA DO METROPOLITANO DE SAO PAULO — METRO ocorrida no dia
11/08/2022, e entrara em vigor a partir de sua publicagdo no site www.metro.sp.gov.br,
podendo a COMPANHIA DO METRO, mediante justificativa da &rea técnica responsavel,
publicar em outros meios de comunicacao.

Artigo 26° — Acompanha este Regulamento, como Anexo |, modelo de Requerimento para
futuro pré-cadastramento das empresas interessadas; como Anexo Il, CHECK LIST DE
QUALIFICACAO DE FABRICANTES DE AMORTECEDORES/COXINS EM METAL

BORRACHA P/ TRUQUES; e, como Anexo Ill, os Documentos Técnicos: DE-
1.86.0X.30/730-001 REV.A, DE-9.86.00.32/730-001 REV 0, DE-9.86.0K.32/730-001 REV
0.

Sao Paulo,

LUIS ALBERTO Assinado de forma
digital por LUIS
FERREIRA ALBERTO FERREIRA

DIAZ:2849578 DIAZ:28495780100
Dados: 2022.08.15

0100 10:01:48 -03'00'

LUIS ALBERTO FERREIRA DIAZ
Gerente de Contratagcdes e Compras
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ANEXO |

MODELO DE REQUERIMENTO PARA CADASTRAMENTO
(em papel timbrado da empresa)

Local e data

COMPANHIA DO METROPOLITANO DE SAO PAULO - METRO
Sao Paulo - SP.

CAPACITACAO TECNOLOGICA DE EMPRESAS INTERESSADAS EM SUBMETER-SE A
PROCESSO DE DESENVOLVIMENTO E HOMOLOGAGAO DE AMORTECEDOR DA BARRA DE
ANCORAGEM DAS FROTAS | e J, E COXIM EM BORRACHA PARA SUSPENSAO DOS
MOTORES DAS FROTAS E, G, |, J, K e L PARA FUTURA AQUISICAO PELA COMPANHIA DO
METRO.

Prezados Senhores

Ap6s exame do Regulamento para cadastramento de empresas interessadas em submeter-se a
processo de desenvolvimento e homologacgé&o de produtos para futura aquisicdo pela COMPANHIA
DO METRO e de seu anexo, apresentamos os documentos ali exigidos visando nossa qualificacdo
técnica e juridica para o desenvolvimento tecnolégico e homologacao de produto a seguir
identificado:

Estamos cientes que o atendimento a este Regulamento importa na aceitacéo incondicional da
legislagdo em vigor.

No caso de sermos qualificados, concordamos com os prazos de desenvolvimento e homologacao
a serem estabelecidos pela COMPANHIA DO METRO.

Confirmamos, ainda os seguintes dados:

- Razéo Social Completa :

- Endereco completo:

- CEP

- CNPJ:

- Inscrigdo Estadual:

- Nome da pessoa para contato:
- Telefone/ramal:

- E-mail:

(assinatura de pessoas autorizadas)
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ANEXO Il

CHECK LIST DE QUALIFICAGAO DE FABRICANTES DE AMORTECEDORES/COXINS EM
METAL BORRACHA P/ TRUQUES

(documento apartado)
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Documentos Técnicos
DE-1.86.0X.30/730-001 REV.A
DE-9.86.00.32/730-001 REV 0
DE-9.86.0K.32/730-001 REV 0

(documentos apartados)
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GERENCIA DE MANUTENCAO - GMT
ﬂ DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA DE MATERIAIS - MTM Folha:
METRO CHECK LIST DE QUALIFICACAO DE FABRICANTES DE 01 /05
AMORTECEDORES/COXINS EM METAL BORRACHA P/ TRUQUES

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

Raz&o Social: CNPJ:
Endereco Numero
Cidade: CEP:

Nome do contato: Cargo / Funcao
E-mail Telefone:

MOTIVO DA AVALIACAO

ualificacdo de
|:| Qualificacao |:| Requalificacado |:| O;lovo prgduto |:| Auditoria Técnica

RELAGCAO DE MATERIAIS ANALISADOS

Cadigo Descricao

Amortecedor em metal borracha, para barra de ancoragem das frotas | e J. (Referéncia original 4020264-9

10025126
da Villares).

Amortecedor, em metal borracha, para barra de ancoragem, sistema de truque frotas, | e J. (Referéncia

10025127
original 9957101 da Budd).
Coxim, em metal borracha, suspensado do motor, das frotas E, G, |, J e L. .(Referéncia original 302040 da
10054853 .
Villares).
10054845 Coxim, em metal borracha, suspensdo do motor, da frota K. (Referéncia original T31.30173-00-4 da
Cobrasma)

NORMAS PERTINENTES

Associacao Brasileira de Normas Técnicas — ABNT
ISO NBR-9000
ASTM D-2000

A Atende NA Ndo atende
Check List Legenda
AP Atende parcialmente NAP Nao aplicavel




GERENCIA DE MANUTENCAO - GMT

METRO DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA DE MATERIAIS - MTM
CHECK LIST DE QUALIFICAGAO DE FABRICANTES DE

AMORTECEDORES/COXINS EM METAL BORRACHA P/ TRUQUES

Folha:
02 /05

1 Existe procedimento para andlise critica de contratos ?

2 A empresa possui atestados de capacitagao técnica, de fornecimento de produtos similares aos objetos
do presente cadastro?

ITEM MATERIA PRIMA E PROCESSAMENTO DO COMPOSTO ELASTOMERICO Check

3 Existem procedimentos e especificacdes para aquisicdes de matérias-primas, que faréo parte dos
compostos elastoméricos?

4 Os fornecedores das matérias-primas que farao parte dos compostos elastoméricos, sdo previamente
avaliadas segundo critérios definidos em procedimentos (avaliacdo de fornecedores)?

5 As aquisicOes das matérias-primas que fardo parte dos compostos elastoméricos, sdo feitas de
empresas que disponibilizam certificados?

6 As matérias-primas que fardo parte dos composto elastoméricos, estdo devidamente identificados e
armazenadas de modo a estarem protegidas de intempéries e ou agentes contaminantes?

7 A empresa possui bambury ou equipamento similar para processar a mistura do composto
elastomeérico?

ITEM MATERIA PRIMA E CONFECC}AO DAS PARTES METALICAS

8 Existem procedimentos e especificacdo para aquisicdes de matérias-primas das partes metalicas que
comp8em os produtos acabados?

9 As aquisi¢Oes das matérias primas das partes metalicas que compde os produtos acabados, sdo feitas
de empresas que disponibilizam certificados?

10 Os fornecedores das matérias-primas das partes metalicas que comp®8e os produtos acabados, sédo
previamente avaliadas segundo critérios definidos em procedimentos (avaliacdo de fornecedores)?

11 As matérias-primas das partes metélicas que compdem os produtos acabados, estdo devidamente
identificadas e armazenadas de modo a estarem protegidas das intempéries?

12 Os certificados das matérias-primas das partes metalicas que compde os dos produtos acabados,
estdo devidamente arquivados de modo a permitir uma eficiente rastreabilidade?
O Fabricante executa todas as etapas de fabricagcdo das parte dos metélicas que comp®&e os produtos

13 |acabados em seu parque fabril, o que permite um maior controle do processo produtivo e tempo de
producéao?

14 Existem procedimentos e especificacdo, para confeccdo interna das partes metélicas que compde o0s
produtos acabados?
No caso em que as partes metdlicas que compde os produtos acabados serem confeccionadas por

15 |empresas terceirizadas, ha uma avaliacé@o prévia destas empresas, segundo critérios definidos em
procedimentos (avaliagcdo de fornecedores)?

16 A empresas terceirizadas para confeccionar a partes metélicas disponibilizam certificados de matéria
prima e relatérios do dimensional?

17 Existem procedimentos para inspeg¢des das parte metalicas que compde os produtos acabados
fornecidos por terceiros ou fabricado internamente?

18 O fabricante realiza inspecéo dimensional das parte metalicas que compde os produtos acabados
confeccionadas por terceiros, como tambémas confeccionadas em seu parque fabril?

19 Os certificados das matérias primas e relatérios dimensionais das parte metalicas que compdes 0s
produtos acabados séo devidamente arquivados de modo a permitir uma eficiente rastreabilidade?

20 As parte dos metalicas que compdes os dos produtos acabados, estdo devidamente identificadas e
armazenadas de modo a estarem protegidas de intempéries e ou agentes contaminantes?




GERENCIA DE MANUTENCAO - GMT

METRO DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA DE MATERIAIS - MTM Folha:
CHECK LIST DE QUALIFICACAO DE FABRICANTES DE 03 /05
AMORTECEDORES/COXINS EM METAL BORRACHA P/ TRUQUES
ITEM ADESIVO DE UNIAO DA BORRACHA AO METAL Check
21 Existem procedimentos e especificacdo, para aquisicées dos adesivos de unido entre as partes
metdlicas e os compostos elastoméricos?
22 As aquisi¢Bes dos adesivos de unido entre as partes metalicas e os compostos elastoméricos, sao
feitas de fornecedores que disponibilizam certificados?
23 Os fornecedores de adesivos de unido entre as partes metalicas e os compostos elastoméricos, sédo
previamente avaliadas segundo critérios definidos em procedimentos (avaliagao de fornecedores)?
Os adesivos de unido entre as partes metdlicas e os compostos elastoméricos, estdo devidamente
24 lidentificados e armazenados, de modo a estarem protegidos de intempéries e ou agentes
contaminantes?
o5 Os certificados dos adesivos de unido entre as partes metdlicas e os compostos elastoméricos dos
produtos acabados, sdo devidamente arquivados de modo a permitir uma eficiente rastreabilidade?
Existem procedimentos para o preparo e armazenamento das partes metalicas que compdem o0s
26 |produtos acabados, antes da aplicacdo dos adesivos de unido entre do metal ao composto
elastomérico?
27 Existem procedimentos para aplicacdo dos adesivos de unido entre as partes metélicas com 0s
compostos elastoméricos?
28 |Faz parte da rotina da empresa realizar ensaios de adesdo durante o processo de fabricacao?
29 Apoés a aplicacdo do adesivo nas partes metalicas que fardo parte do produtos acabados, as superficies
sdo devidamente protegidas, de modo a evitar contaminagdo de qualquer tipo?
ITEM PROCESSO DE FABRICAC}AO Check
30 |O fabricante confecciona os ferramentais de vulcaniza¢&o, utilizados na sua produgéo?
31 |Existem procedimentos e especificacdo para aquisicdes de ferramentais de vulcaniza¢ao?
32 Os fornecedores das ferramentais de vulcanizacdo, sdo selecionados de acordo com o procedimento de
aquisicao?
33 |Existe plano de manutencdo de maquinas e equipamentos e ferramentais de vulcanizagao?
Os instrumentos de controle da produgéo (paquimetro, termdmetro e temporizadores etc...), sdo
34 |calibrados por empresas acreditadas pela Rede Brasileira de Calibracdo - RBC, e estdo devidamente
identificados com a validade em vigéncia?
35 Os certificados de calibracdo dos instrumentos de controle da producgéo, estdo arquivados de modo a
permitir uma eficiente rastreabilidade?
36 |Existe procedimento ou instrugBes de trabalho para a execugéo de todas as etapas de producéo?
37 |Existem procedimentos de Inspe¢do de acompanhamento de produgédo?
18 Existem procedimentos para manuseio, armazenamento, embalagem, preservacao e entrega da peca
acabada?
39 |Os materiais ndo conforme estdo devidamente segregados e identificados?
40 A nédo conformidade é registrada em formulario especifico, no qual estdo descritas as agbes corretivas
para as respectivas ndo conformidades?
ITEM MAO DE OBRA Check
a1 A empresa promove cursos e palestras, com o objetivo de melhorar a capacitacéo dos colaboradores
para execucao de suas tarefas,?
42  |Existe certiddes, registros ou inscricdes em entidade profissional competente, do pessoal técnico?
43 Sé&o estabelecidos requisitos minimos de risco, que sdo avaliados, monitorados e controlados na
empresa, de forma a garantir a seguranca e salude dos seus colaboradores?




GERENCIA DE MANUTENCAO - GMT

DEPARTAMENTO DE ENGENHI-‘\ﬂRIA DE MATERIAIS - MTM Folha:
CHECK LIST DE QUALIFICACAO DE FABRICANTES DE 04 /05
AMORTECEDORES/COXINS EM METAL BORRACHA P/ TRUQUES
ITEM LABORATORIO / CONTROLE DE QUALIDADE Check

E rotina da empresa levantar a curva reométrica dos compostos elastomérico processados, para

44  |determinar do tempo de vulcanizacédo de controle do processo produtivo, elaborar e caracterizar de
Nnovos compostos, e para isso possui Re6metro?
E rotina da empresa realizar ensaios de tens&o de ruptura, alongamento, rasgo e dureza em corpos de
45 prova dos compostos elastomérico processados, para determinar as propriedades mecanicas para o
controlar do processo produtivo, elaborar e caracterizar de novos compostos, e para iSSo possui
Ma&quina Universal de Ensaios de tracéo?
E rotina da empresa realizar ensaios de rigidez estatica, compressao, tracdo e de adesio nas pecas
46 |vulcanizadas, para liberacédo de producéo, e para isso possui uma maquina Universal de Ensaios de
tracé@o de até 50 Ton ?
E rotina da empresa realizar ensaios de resisténcia ao 0zonio, fluidos e envelhecimento em corpos de
47 prova dos retirados dos compostos elastomérico processados, para determinar as propriedades
guimicas para a aprovacao do composto elastomérico, e para isso dispée de maquinas e
equipamentos?
Os instrumentos de laboratério e controle de qualidade (paquimetro, durémetros, células de carga,
48 |reldgios comparadores, etc), sdo calibrados por empresas acreditadas pela Rede Brasileira de
Calibracao - RBC, e estao devidamente identificados com a validade em vigéncia?
A empresa contrata laboratérios para execucéo de ensaios que ndo sédo de controle do seu processo
49 |produtivo, e ha uma avaliacao prévia destes laboratérios, segundo critérios definidos em procedimentos
de avaliagdo?
CERTIFICAC}OES DO FABRICANTE
ITEM — Check
NORMA CERTIFICADORA EMISSAO | VALIDADE
50 |ISO 9000 - Gestéo de Qualidade
51 |ISO 18000 - Saude e Seguranca Ocupacional
52 |ISO 14000 - Gestao Ambiental
53 |AAR-1003
54 |IRIS
Para cada resposta assinalada como “atende” e "atende parcialmente", o fabricante deve apresentar
OBS evidéncias que comprovem a respostas.

Caso o Metrd considere necessario, uma visita técnica seré realizada, com o objetivo de comprovar as

respostas deste questionario.

COMENTARIOS DO FABRICANTE

RESPONSAVEL PELAS RESPOSTAS DO QUESTIONARIO :
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~ DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA DE MATERIAIS - MTM Folha:
| METRO

CHECK LIST DE QUALIFICAGAO DE FABRICANTES DE 05 /05

AMORTECEDORES/COXINS EM METAL BORRACHA P/ TRUQUES

METODOLOGIA DE QUALIFICAGAO

Férmula: Célculo: Resultado:
N° A + (N° AP/ 2) 1002 R 270 - ATENDE
= x 100 R=
N°® de questbes aplicadas _
70> R =20 -NAO ATENDE
CONCLUSAO

100 =R 270 e ENP ATENDE

QUALIFICADO

100 = R > 70 e ENP NAO ATENDE

NAO QUALIFICADO

70>R20e ENP ATENDE

NAO QUALIFICADO

70 >R >0 e ENP NAO ATENDE

HRRERREREN

NAO QUALIFICADO

PERIODO DE VALIDADE DA QUALIFICACAO

|:| 3 MESES

|:| 6 MESES

12 MESES

[]

ANOTACOES COMPLEMENTARES

RESPONSAVEL TECNICO 1:

RESPONSAVEL TECNICO 2:

SUPERVISAO:
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1 UNE LAMINADO TOLERANCIA 2A

NOTAS:
1-DIMENSOES NAQ TOLERADAS CONF. NBR IS0 2768-mK
@ 2-MATERIAL: SAE 1020 - DEVERA ATENDER AS PRESCRICOES DA NORMA SAE J429 Gr2
F-MATERIAL: ACO SAF 1045 - BENEFICIAR PARA DUREZA DE 226/24 7 HB
c 4-MATERIAL: BORRACHA ASTM D2000 MEAATISA 13B13C12K11 )
- DIMENSOES NAO TOLERADAS CONFORME CLASSE M3 DIN 7715 GRAU MEDIO
VER HOTAS 7e 8 | 2x1,5x45" _REQUISITOS PARA FORNECIMENTO/RECEBIMENTO:
\,r.,' 3] APRESENTALAO DOS CERTIFICADOS DF TODOS ENSAIOS REALIZADOS PFLO FABRICANTE (OM
7 ACOMPANHAMENTO DE REPRESENTANTE DO METRO
b) 05 ENSAIOS FISICO-QUIMICOS DEFINIDOS NA (LASSIFICACAD DO COMPOSTO CONFORME A ASTM D-2000
DEVEM SER REALIZADOS EM [ ABORA TORIO ACREDITADO
] A CARACTERIZACAO DO COMPOSTO DEVERA SER REALIZADA ATRAVES DF SUA CURVA REOMETRICA D
ACORDO COM A ASTM D-2084. A MASSA DEVERA SER CARACTERIZADA COM BASE NA CURVA DF
| VULCAMIZALAD. OBTER A MEDIA DAS CURVAS REOMETRICAS (TORQUE, TEMPO E TEMPERATURA) DF 3
2x15x45° AMOSTRAS, A QUAL PASSARA A SER UM PADRAD, (UJOS DEMAIS L OTES DF FORNECIMENTO DEVERAO

10°
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e
1 1/4

‘[}51“,!1

VER HOTA 7

l N36 6x0
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2 3a0
WjBFZ:{:ff |

niz
||

I x0 25x45° /

50,6 £0, SEGUIR, DENTRO DE UMA FAIXA DE VARIACAO DF + 10% SOBRE 0 VALOR DO TORQUE NO PLATO DE
@ VULCANIZALAD
39 . / | \/ d) INSPECAC DIMENSIONAL : CONFORME DESENHO i )
; e) ENSAIDS DE DEFLEXAQ: 0 METRO IRA REALIZAR ENSAIOS DE DEFLEXAQ NA INSPECAQ DE RECEBIMENTO
DO PRODUTO DE ACORDO (COM O PLANO DE AMOSTRAGEM DA NORMA ABNT NBR 5426 - PLAND SIMPLES,
+,.p0 o\ NORMAL, NIVFL2 NQA 2.5 ) ) )
BARRA DE ANCORAGEM FROTA 108 BARRA DF ANCORAGEM FROTA 198 £l O REPRESENTANTE DO METRO PODFRA EM QUALQUER FTAPA DO PROCESSO PRODUTIVO E SEM PREVIO
T AVISO REQUERER JUNTO AD FORNECEDOR TESTES QUE COMPROVEM A CONFORMIDADE DO MATERIAL
PRODUZIDO
5-0 MATERIAL DEVERA SER FORJADO E ATENDER A RESISTENCIA EQUIVALENTE AO PARAFUSO DF GRAU 5
CONFORME NORMA SAE 1429 DUREZA DE 25 a 30 Rc COMPROVADO ATRAVES DE ENSAIO DE TRALAQ.
TRATAMENTO SUPERFICIAL CONFORME NOTA 7
6-INSPECIONAR 100% DAS PECAS (OM MAGNAFLUX
ENSAIO- PARA CADA LOTE DE 10 PECAS ENSAIAR NO MINIMO 1 PE( A
CARGA DF PROVA: 227 53 MPa
TESAO DE RUPTURA: 413,68 MPa
ALONGAMENTO: 18% mm
REDUCAQ DE AREA- 35% MIN.
7- TRA TAMENTO SUPERFICIAL : ZINCADO COM FSPESSURA ENTRE 7 a 12um, CONFORME ASTM B633 96el
8- SISTEMA DE PINTURA (PARA AS POS. Te 2, FXCETO ROSCAS):
~ TINTA DE FUNDO:
APLICAR 2 DEMAOS DE TINTA DE FUNDO EPOXI ZARCAO FERRO AMINO CURADO
COM ESPESSURA DF PELICULA SECA DF 35 A 40 ym POR DEMAO
- TINTA DE ACABAMENTO:
APLICAR 2 DEMAOS DE TINTA EPOXI AMINO CURADA DE SECAGEM AQ AR, NA COR
PRETA NOTALAO MUNSSEL N1 ESPESSURA DE PELICULA SECA DF 34 A
40 ym POR DEMAD
9- IDENTIFICACAD: DEVERA SER GRAVADO NA L ATERAL DAS PECAS:
~ FABRICANTE
- REFERENCIA DO PRODUTO
- LOTE (MES e ANO) DE FABRICALAD
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Vg NOTAS:
"] i 1- DIMENSDES NAD TOLERADAS:

| ghedan i : a) COMPOKENTE 1 CONFORME NORMA DIN 1SO 3302-1 ’
Vulcanizado Curva de Enssglﬂniem Recebimento &) COMPGHENTE 2 CONFORME NORMA NER IS0 2768-mK
2
74

7 - ELIMINAR REBARBAS E CANTOS VIVOS DAS PECAS.
3 - MATERIAL COMPONENTE 1: BORRACHA NORMA ASTM D2000 (LASSE e
)I R3 380624 AlL-BiL-C12-E034-GZ1-KI1L
I’)/
/ / 7

7 ai p
/ A
NN AN \%
’ \ Nata 6 #333101 \]-,
L

A CARACTERIZACAOQ 00 (OMPOSTO DEVERA SER REALIZADA ATRAVES DE SUA
[ CURVA REGMETRICA DE ACORDO COM A NORMA ASTM D2084, A MASSA DEVERA
-
P14 S22 \@
B120,7455

ﬁBE,h.i

-\ 7

Identificagao 2008
Nota 7

SER CARACTERIZADA COM BASE NA CURVA DE VUL[ANI?A(LU. OBTER A MEDIA
DAS CURVAS REOMETRICAS (TORQUE, TEMPO E TEMPERATURA} DE 3 (TRES)
AMDSTRAS, & QUAL PASSARA A SER UM PADRAD, CUJOS DEMAIS LOTES DE
FORNECIMENTO DEVERAD SEGUIR, DENTRO DE UMA FAIXA DE VARIACAD DE + 10%
SOBRE O VALOR [0 TORAUE ND PLATG DE VULCAMIZACAO
& - MATERIAL COMPONENTE 2- ACO SAF 1020 OU CHAPA DE A(O ASTH A6,
5 - 0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR OS CERTIFICADOS 00S ENSAIOS
E DOS MATERIAIS A CADA LOTE DE FORNECIMENTO.
6 - SISTEMA DE PINTURA DO (OMPOKENTE 2:
al TINTA DE FUNDD, APLICAR 2 (DUAS] DEMACS DE TINTA EPOXI ZARCAD
6XID0 DE FERRD AMIND CURADO COM ESPESSURA DE CAMADA SECA DE 35 A
— 40pm POR DEMAC.
bl TINTA DE ACABAMENTO, APLICAR 2 IDUAS) DEMAQS DE ESHALTE SINTETKO
Corfe A-A DE SECAGEM A AR, NA COR PRETA NOTACAQ MUNSELL N1, ESPESSURA DE
i b 1 CAMADA SECA DF 35 A LOpm POR DEMAD
/ 7 - IDENTIFICAR AS PEC AS HAS LATERAIS, EM ALTO RELEVO {DIAMETRO 120mm)

—1

2x45°

v

29102

I iyl IS ——

23,74kN min. 19,4 2kN)

2200 kgf = 2158kN = 1032

Carga P (kgf)
max.

1000 /

(

INDICANDO O NOME DO FORNECEQDR, N2 DO LOTE MES E ANO DE FABRICACAD.
50 L NI R " | —— B - ENSAI0 DE RECEBIMENTO: APLICAR UMA CARGA COM VELOCIDADE DF
b 1 2 3 A = APROXIMADAMENTE 500 kgt /min. POR 3 (TRES) VEZES DE MODO A REDUZIR
Deformitse ratola A fom) A COTA "A" EM 5,0mn. NA TERCEIRA APLICAUAD, A PARTIR DE DEFORMACAD 0
(ZERO] E PRE CARGA DE 50kgf, IMPOR UMA DEFORMACAD DE Smm EM QUE A
CARGA RESULTANTE DEVERA ESTAR NA FAIXA DE 2.200kgf £ 10% {ND ALIVIO
DA CARGA A VELOCIDADE TAMBEM DEVERA SER DE APROXIMADAMENTE
500 kgf/min.]
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NOTAS:
1 - DIMENSOES NAO TOLERADAS
al COMPONENTE 1 CONFORME NCRMA Dik IS0 3302-1
b] COMPONENTE 2 CONFORME NORMA NBR IS0 2768-mK

@51 : Curva de Ensaio de Recebimento 2 - ELIMINAR REBARBAS E CANTOS VIVOS DAS PECAS .
(Ver Nota 8] 3 - MATERIAL COMPONENTE 1 BORRACHA NCRMA ASTH D2000 CLASSE
——— o : 380674 Ath-B14-012-EDIL-GI1-KI1, :
ARCHIZICO J A CARACTERIZACAD 0O COMPCSTO DEVERA SER REALIZADA ATRAVES DESUA 2
\ | R3 TURVA REOMETRICA DE ACORDD COM A NORMA ASTM D2084, A MASSA DEVERA
\ R E /_(D identificacso SER CARACTERIZADA COM BASE NA CURVA DE VULTANIZACAD, OBTER A MEDIA
\\ = | Mota 7 36 . DAS CURVAS REGMETRICAS (TORQUF, TEM2C E TEMPERATURA) OF 3 [TRES)
= i & = AMOSTRAS, A QUAL PASSARA A SER UM PADRAD, CUJOS DEMAIS LOTES DE
m @l . N Rl ! \ 2x4L5° ; :“ FORNECIMENTO DEVERAO SEGUIR, DENTRO DE UMA FAIXA DE YARIACAO DE 4 10%
= \\ | = N ~ zz SOBRE 0 VALOR DO TOROUE NO PLATO DE VULCARIZACAD
) %l i N2 v = Bie 4 - MATERIAL COMPONENTE 2- ACO SAE 1020 OU CHAPA DF ACO ASTM A36
T o &£ 5 - 0 FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR OS CERTIFICADDS DOS ENSAIDS
32 | = R £ DOS MATERIAIS A CADA LOTE DE FORNECIMENTD
P339z Nota 6 = e 6 - SISTEMA DE PINTURA DO COMPONENTE 2-
_ o o« 3} TINTA DE FUNDD, APLICAR 7 [DUAS] DEMAOS OF TINTA FPAXI ZARCAQ
PB118+ozs & ke o 0XIDO DE FERRO AMIND CURAOD [OM ESPESSURA DE CAMADA SECA DE 35 A
@120 (e 40pm POR DEMAO.

b} TINTA DE ACABAMENTO, APLICAR 2 [DUAS] DEMAOS DE ESMALTE SINTETICO
DE SECAGEM A AR NA COR PRETA NOTACAQ MUNSELL N1, ESPESSURA DE

E orte A-A CAMADA SECA DE 35 A L0pm POR DEMAO.

7 - IDENTIFICAR AS PECAS NAS LATERAIS. EM ALTO RELEVO (DIAMETRO 120mm)

INDICAKDO O NOME DO FORNECEDOR, N DO LOTE MES E ANO DE FABRICACAQ

/ 8 - ENSAIO OF RECEBIMENTO: APLICAR UMA CARGA COM VELOCIDADE DE

. APROXIMADAMENTE 500 kaf/min. POR 3 (TRES) VEZES DE MODO A REDUZIR

Area lse{‘fa /_f /] 50 _—t— 4] — A COTA “A” EM 5.0mm. NA TERCERA APLICACAD, A PARTIR DE DEFORMACAD 0

de Elastémero 0 [ 2 3 & 5 IZERD) E PRE CARGA DE S0kgf, IMPOR UMA DEFORMACAD DE Smm EM QUE A

Deformag3o na Cota A {mm) CARGA RESULTANTE DEVERA ESTAR NA FAIXA DE 2.200kgf £ 10% [NO ALIVIO

DA CARGA A VELOCIDADE TAMBEM DEVERA SER DE APROXIMADAMENTE

S00 kgf/min).
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